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(@Ewﬁfj TUV TUV Rheinland Group
CERTIFICATE

(Certificate of Conformity)

EC-Unit Verification
acc. to Directive 97/23/EC

Certificate-No.: 01 202 617 G 04 0472

Name and address of the Graeven
manufacturer: . Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
D-47918 Ténisvorst
GERMANY

We hereby certify, that the results of tests carried out on the pressure equipment mentioned
below meet the requirements of the Directive 97/23/EC. The pressure equipment is marked

as follows:
C€ 0035

Tested acc. to Directive 97/23/EC:  EG-Unit Verification (Module G)

Test report No.: 617/294126/472
Description of pressure equipment:  Register for Vaporizer — Type DV 200
Manufacturing No.: V16028 (24/485)
Category: v
Manufacturing plant: Graeven
Metall-Technik GmbH
Tackweg 45 ;
D-47918 Tonisvorst
GERMANY
Krefeld, 29. Dezember 2004 TUV CERT-Certj igation Body for
Pressure/ Eguipment

Dipl.-Ing. Moos
Notified Body, 1D-No. 0035
TOV Industrie Service GmbH Geschiftsstelle Krefeld Member of
Am Grauen Stein Tel:  ++49 (2151) 441-100
D-51 105 Kéln Fax: ++49 /21 51) 441‘109 CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGAMISMES DE CONTROLE

e-mail:tuevatkr@de.tuv.com
Madul G, Rev2




(@%E TUV ‘ TUV Rheinland Group
ZERTIFIKAT

(Konformitéatsbescheinigung)
EG-Einzelpriifung
nach Richtlinie 97/23/EG

Zertifikat-Nr.: 01 202 617 G 04 0472

Name und Anschrift des Graeven Metall-Technik GmbH
Herstellers: Tackweg 45

47918 Tonisvorst

GERMANY

Hiermit wird bescheinigt, daf die Ergebnisse der an dem unten genannten Druckgerat
vorgenommenen Prifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfilllen. Das
Druckgerét ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet:

C€ 0035

Geprift nach Richtlinie 97/23/EG: EG-Einzelpriifung (Modul G)

Prufbericht-Nr.: 617/294126/472
Beschreibung des Druckgerates: ~ Register fiir Verdampfer DV 200
Herstell-Nr.: V16028 (24/485)
Kategorie: v
Fertigungsstatte: Graeven Metall-Technik GmbH
Tackweg 45
47918 Tonisvorst
GERMANY

Krefeld, 29. Dezember 2004

TUV CERT-Zertifizierungsstelle
fur Dr >Zeréte

Dipl.fjﬁg. Moos

Benannte §t§|le, Kennummer 0035

TUV Industrie Service GmbH ~ Geschiftsstelle Krefeld Mitglied der

Am Grauen Stein Tel. ++49-21 51/44 11 00

D-51105 Kaln Fax: ++49-21 51/44 11 09 CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTAOLE
e-mail tuevatkr@de.tuv.com




9/504 04.04

TOV Industrie Service — Geschiiftsstelle Krefeld

Test Laboratory for Pressure Equipment g

Test Report on the Final Assessment of

Unfired Pressure Equipment _TUV _ 10v Rheintand Group
Module: G FO A1 c1[J H1[J TestReportNo.: 617/294126/472

Manufacturer/EC Representative: ManufactUring Plant:

Gaeven Metall-Technik G;11bH Gaeven Metall-Technik GmbH

Tackweg 45 Tackweg 45

D-47918 Ténisvorst D-47918 Tonisvorst

TECHNICAL DATA:

Manufacturing-No.: V16028 (24/485)  Manufacturer's Mark: Category: IV
Application: Register for Vaporizer / Type DV 200 Year: 2004
Chamber A - right - B-left C
Max. Allowable Working Pressure PS [bar]: 40 40

- y Max. Allowable Working Temp. TS [°C]: -196 / +100 -196 / +100
Volume V [L]: 139 139
Fluid: 1/2 1/2

TEST SPECIFICATIONS:

Directive: 97/23/EG
Standards: AD 2000
Deviations:

PREVIOUS TESTS:

EC-Type-Examination [ ]  Notified Body:
EC-Design-Examination []  Address:
Examination of Design  [X]  Certificate/Report No.: Ku 040440 + Ku 040441 dated: 23.04.2004

1 | FINAL INSPECTION:
The pressure equipment corresponds with drawing No.:  792.86940 B + 792.86941 B
Date: 15.12.2004

PROOF TEST:

Chamber A —right B - left C
Test Pressure PT [bar]: 44 44

Test Fluid: Nitrogen Nitrogen

Date 15.12.2004 15.12.2004

INSPECTION OF SAFETY DEVICES:

Carried out: Yes[] No[X Date:
Details: A
TOV Industrie Service GmbH Rev 1 Page 1 of 2

Am Grauen Stein, 51105 KdIn, Tel. ++49-221/806-0, Fax ++48-221/806-1753, e-mail: tuevatkr@de.tuv.com



9/504 04.04

L

TUV  10vRheinland Group

Manufacturing-No.: Test Report No.: 294126/472
MEASUREMENTS/EXAMINATIONS AND Fulfilled | N/A |Enclosures Remarks
RESULTING EVALUATIONS

1. |Qualification of personnel performing permanent joining X

2. |Qualification of operating procedures X

3. |Records of base materials and welding consumables X

4. |Material traceability X

5. |Heat treatment records X

6. |Production tests X

7. |Qualification records of NDE personnel X

8. |NDE testreports X

9. |Calibration of measurement and test equipment X

10. | Visual inspection X

11. | Dimensional check X

12. | Marking of equipment X

13. | Operating instructions X

14. | Repair and deviation records X

15. | Declaration of Conformity X Available

Remarks:

KENNZEICHNUNG AUF: [X] name plate @ [’] on the vessel shell ] screwed-on parts

ADDITIONAL INFORMATION:

RESULT:

The above tests/inspections were performed in accordance with the aforementioned requirements/specifications.
The essential requirements of the Pressure Equipment Directive (97/23/EC) are met. On receipt of the certificate
(Certificate of Conformity), the CE Mark and the Identification Number of the Notified Body 0035 may be affixed
to the equipment.

Note: 1. All test results are related exclusively to the equipment described above. Copying of extracts
from the test report is forbidden without the written authorization of the Test Laboratory.

2.There may be additional requirements on the inspected equipment for example on-site
acceptance test prior to operation or the compliance with further EC-Directives.

3. The operating instructions must be written in the official language of the country of destination.
Location: Krefeld Date:  29.12.2004 Test Laboratory for Pressure Equipment

4

Dipl.-Ing. Eurskens

Enclosures: Notified Body, ID-No. 0035

For order processing, address and essential object data have been stored. Data protection is guaranteed.

Rev 1 Page 2 of 2




9/504 04.04

Industrie Service — Geschiftsstelle Krefeld

Priiflaboratorium fiir Druckgeriite A

Priifbericht - ae

Unbefeuerte Druckgerite TUV 10V Rheinland Group
SCHLUSS- UND DRUCKPRUFUNG [X SCHLUSSPRUFUNG [ DRUCKPRUFUNG ]
Modul: GX F[O A1 c1[J H1[O Prifbericht-Nr.: 294126/472

Hersteller: Fertigungsstatte: Inverkehrbringer:

Graeven Metall-Technik GmbH Graeven Metall-Technik GmbH Air Liquide

Tackweg 45 Tackweg 45 Depotstr. 1

47918 Todnisvorst 47918 Tonisvorst 63457 Hanau

TECHNISCHE DATEN:

Herstell-Nr.: V16028 (24/485) Herstellerzeichen: Kategorie: IV
Verwendungszweck: Register rechts / Register links fiir Verdampfer DV 200 Baujahr: 2004
Raum A —rechts B - links C

Zul. Betriebstberdruck PS [bar] 40 40

Zul. Betriebstemperatur TS [°C] -196 / +100 -196 / +100

Volumen V [L] 139 139

Fluid/Fluidgruppe 1/2 1/2

PRUFGRUNDLAGEN - RICHTLINIE 97/23/EG:

1. Regelwerke: AD 2000 TRD
Vollstandig angewandt D ] ]
Teilweise angewandt O ] |

Nicht angewandte Teile:

2. Normen/sonst. Spezifikationen
(z.B. Besteller)

VORLAUFENDE PRUFUNGEN:

EG-Baumusterprifung [] EG-Entwurfspriifung [ Prifung des Entwurfs  [X]
Benannte Stelle: TOV Industrie Service / Rheinland — Berlin-Brandenburg

Zertifikat-/Besch.-Nr.: Ku 040440 + Ku 040441 Datum: 23.04.2004
SCHLUSSPRUFUNG:

Der Behélter entspricht Zeichnungs-Nr.: 792.86940 B + 792.86941 B

Benannte Stelfe / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum: 15.12.2004
DRUCKPRUFUNG:

Benannte Stelle / Zertifikat-/Bescheinigung-Nr. / Datum:

Raum A -rechts B - links C
Prufiberdruck PT [bar] 44 44
Prifmedium Stickstoff Stickstoff
Datum 15.12.2004 15.12.2004
TOV Industrie Service GmbH Seite 1 von 2

Am Grauen Stein, 51105 Kéln, Tel. ++49-221/806-3028, Fax ++49-221/806-1 354, e-mail: tuevat@de.tuv.com



9/504 11.03
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- TUV  10vRheinland Group
Herstell-Nr.: V16028 (24/485) Priifbericht-Nr.: 294126/472 '

MESSUNGEN/UNTERSUCHUNGEN UND DARAUS | erfillt | entfallt Bemerkungen
ABGELEITETE ERGEBNISSE (CHECKLISTE)

Qualifikation des Fligepersonals

Qualifikation der Arbeitsverfahren

Nachweise fiir Grundwerkstoffe u. Schweiltzusatze

XXX X

Rickverfolgbarkeit der Werkstoffe

Waéarmebehandiungsbelege X

Arbeitspriifungen

Nachweise liber ZfP-Personal

RIN|Q O A RIN =

Nachweise Uber zerstérungsfreie Priifungen

9. |Kalibrierung der MeR- und Prifeinrichtungen Erkldrung des Herstellers liegt vor

10. | Visuelle Priifung

11. | Maf3priifung

XIXIXIX]| XXX

12. | Kennzeichnung

13. | Nachweise (iber Reparaturen und Abweichungen X

14. | AusschlieRlichkeitserklarung des Herstellers
geman Anh Iil, Modul G, Ziffer 2

15. | Gefahrenanalyse

16. | Betriebsanleitung

XIX|X| X

17. | Entwurf der Konformitatserklarung hat vorgelegen

Bemerkungen:

KENNZEICHNUNG AUF: [X] Fabrikschild ()

ERGEBNIS:

Die o.g. Prifungen wurden in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Prifgrundlagen
durchgefthrt. Die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG sind erftillt.

Nach Erteilung des Zertifikates (Konformitétsbescheinigung) bestehen keine Bedenken gegen das X
Anbringen des CE-Kennzeichens mit der Kennnummer 0035.

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) ist die Druckpriifung noch durchzuftihren. []

Vor Erteilung des Zertifikates (Konformitatsbescheinigung) ist die Schlusspriifung noch durchzuftihren. []

Hinweise: 1. An den Prifgegenstand kénnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z.B. die Prifung vor
Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EG-Richtlinien.

2. Die Betriebsanleitung solite in der Amtssprache des Bestimmungslandes ausgefertigt sein.

Ort:  Krefeld Datum:  29:12.2004 Priflaboratorium fiir Druckgeriite

(M

Dipl.-Ing. Eurskens

Anlagen: Benannte Stelle, Kennnummer 0035

Fir die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewahrleistet,

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschiieftlich auf den beschriebenen Prifgegenstand. Eine auszugsweise Vervielfaltigung des
Prufberichtes ohne schriftliche Freigabe des Priflaboratoriums ist nicht zuldssig.

Seite 2 von 2
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DECLARATION OF CONFORMITY
Acc.to app. VII of the guideline 97/23/EG

We, the company ; ; by et
* Gra&Ven Metall:Technik GmbH

authenticate in own responsibility, that the product

type: Register for Vaporizer — Type DV 200
No: V16028 (24 485) '
quantity: 2

to what these declaration refers, agrees with the guideline 97/23/EG

and the following assessment procedure come under scrutiny:
EG-Single-Assay

Modul: G

An EG-Layout verification certificate for this compression device is available.

The monitoring takes place by
TUV Rheinland / Berlin - Brandenburg

..........................

(place and date of writing)

(name and signature)




-GRAEVEN METALL-TECHNIK GMBH

Tackweg 45 e 47918 Tonisvorst
Tel. 02151/701456 Fax02151/701325

Aéceptancé Ceritificdtes

® eeo LR ] LA 2N ] ®

Purchaser:  Air Liquide, Depotstr, 1, D-63457 Hanau

‘Order-No.: 4500023229 from 12.07.2004

Name Plate: _Air Liquide Serial-No.: V16028 Year of make: 2004
Name: Register for Vaporizer — Type: DV 200
Drawing-No.: 792.86940 B + 792.86941 B
I I
Max. Allow. pressure: 40 40 bar
Allow. min/max temperature: -196 /100 -196/100 °C
Volume: 139 139 Itr.

Item Object, Main Dimensions = Material Heat No. Producer Certificate EN10204

No. No. No./Date
1.1 pipe @21,3x 1,6 mm 1.4541 seeplant Theis 31B 30.09.04
1.2 pipe @ 21,3 x 2,6 mm 1.4571 seeplant Theis 3.1B  30.09.04
2 pipe & 114,3 x4 mm 1.4571 411910  Schoeller 31B  25.06.02
3 pipe & 60,3 x 2,9 mm 1.4571 33194 TTI 3.1B  09.06.04
4/5 pipe & 48,3 x 2,6 mm 1.4571 033574  Schoeller 31B  26.07.04
6 head & 114,3 x 4 mm 1.4571 BFQ ~ Kremo 31B  27.09.04
7  head & 60,3 x 3 mm 1.4571 AWI Kremo 31B  27.09.04
8 head & 48,3 x 3mm 14571 BMA Kremo 31B  27.09.04
9 flange DN 100 PN40 1.4541 92184A  Zapp 3.1B 10.03.04
10 flange DN 50 PN40 1.4541 500163  Waffenschmidt 3.1 B 02.06.04
11 flat25x 3 mm 1.4571 380108  Ugine 31B  20.07.04
15 pipe & 76,1 x 3,6 mm 1.4541 442330  Schoeller 3.1B 16.04.03
16 flange DN 65 PN40 1.4541 64529 Viray 3.1B 12.01.04
11.11.04

17 elbow & 60,3 x 2,9 mm 1.4571 454375  Kremo 31B

Hereby it is confirmed, that above mentioned parts are marked as far as neccessary

in responsibility of the manufactorer.

Mark:

Hardware isBildt and recorded according to parts list.




Karl Theis GmbH - Postfach [P.©2 Box) 210831 - 57032 Siegept  © 0% o°%,
SR I
Hersteller-/

Graeven GmbH

Metall-Technik

Tackweg 45

47918 Tdnisvorst

Werksbescheinigung

EN 10204-2.1

Nr. : 20196

Siegen, 30.09.2004

thas

Internet: www.theis-rohrsysteme.de
e-Mail: rohrsysteme@theis-siegen.de

Ihr Zeichen Ihre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 1
Hr. Diren Projekt Messer ) 22.07.2004
Hiermit bestatigen wir, dass folgende Materialien
unsere Pos. Artikel Hersteller Schmelze
1 geschw. Edelstahirohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 Sosta 472649
W2 /W10
2+3 nahtl. Edelstahirohre Abm. 21,30 x 2,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17458, AD2000 | Schoeller Bleckmann 470056
W2 /W10 .
2+3 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4541, DIN 17457, AD2000 AST 4012740
W2 /W10
2+2 geschw. Edelstahlrohre Abm. 21,30 x 1,60
mm, Werkstoff 1.4571, DIN 17457, AD2000 Sitai Ihox T280033
W2 /W10
far
Pos. 1

(2 x 14 St.) kaltgeb. Rohrschlangen, bestehend aus jeweils 30 An

mit gerader Zwischenidnge L = 980 mm, gem. Zg.-Nr. 794.24414,

Pos. 2

biegungen 180°, R= 60 (+0/-2) mm

(2 x 25 St.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf

rechtsgangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24433,

Pos. 3

(2 x 25 8t.) zyl. geb. Rohrspiralen, mittl. Biegedrm. 200 mm, 30,5 Windungen, Windungsverlauf
Linksgangig, 36 mm Steigung, gem. Zg.-Nr. 794.24434

Verwendung fanden.

Karl Theis GmbH
IndustriestraBe 15
57076 Siegen

Tel.: +49(01271 /772 850  SwiftCode: WELADEDSIE _

Bankverbindung:

Sparkasse Siegen (BLZ 460 500 01) Kio 48 767

IBAN: DE76460500010000068767

GeschaftsfUhrer:

Dipl.-Kfm. Klaus Eibach
Karl-Heinz Gronwald
HRB 2180, G Sreger

~ A

)
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Internet: www.theis-rohrsysteme.de
e-Mail: rohrsysteme@theis-siegen.de

Karl Theis GmbH - Pc;stfach (POEBO)'(] 2108.?;‘ 57032 Siegens o °  °  ¢®% ¢°%s

Graeven GmbH ersteller-/

Metall-Technik Werksbescheinigung
Tackweg 45 , EN 10204-2.1 ™

47918 Tonisvorst Nr.: 20196

Siegen, 30.09.2004

thr Zeichen Ihre Bestellung / Auftrags-Nr. Bestell-Datum Seite 2
Hr. Dlren Projekt Messer 22.07.2004

Die Rundnahte wurden durch gepriifte Mitarbeiter wig-geschweifit und 10% (1 Aufn./Naht) gerdntgt (sieche
Durchstrahlungsprifbericht Nr. 32462/1-04 des Ing.-Buro F. Braun).

Die Rohrenden wurden mit Plastikkappen verschlossen. .
Wir hoffen mit diesen Angaben gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GruRen
Karl Theis GmbH

Anlage(n)

4 Rohrzeugnisse
1 Durchstrahlungspriifbericht
22 Réntgenaufnahmen

Dieses Dokument wurde maschinell erstelit und ist auch ohne Unterschrift guiltig.

Karl Theis GmbH Bankverbindung: Geschaftsfihrer: S
IndustriestraBe 15 Sparkasse Siegen (BLZ 460 500 O1) Kio 68 767 Dipl.-Kfm. Klaus Eibach : ? . V
57076 Siegen IBAN: DE764605000100000468767 Karl-Heinz Gronwald E L N
Tel.: +49{0)12 71, / /2 83w Swin-lode: ¥WELAUED t JIE MRB 2180, AG Siegen = .

Fax: +4QI019 71 7 7 00 81 DNracdnar Rank ACY Qicman IRI7 AAN RON 10V ¥ia 2 502 288 Tlet Jd N NE 812820997 R T



Ohne schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht

nicht auszugsweise vervielfiltgt werden

DAP D

I\.Jacf L;)IAN‘ .EN Iso /.LEC 17025 dU\ICh die

ystem P
akkredilertes Prifiaboratoryer " oM

Priif N 32462/1-04 [| i,
fest-no.: BA
+ Auftraggeber: K. Theis GmbH DAP-PL-2077.0

Cliont ‘**~~~~~M”;____~_‘D' Aodtinng i ot umonc
................................... % Postfach 21 08 3, 1, 57032 Siegen
Pritfort. Siceen I
e — ~—~-~—g~'~~»-~4-—~~-~—~-——m.-ww_%__ﬁ dfa’ furfdafumi . 20.09.2004
te of test e e e e O

Angaben des Herstellers:

Statements of manufacturcr.

Priifstiick: e Rohrschlangen

test objekt: M'M““—M
———
Kom, Nr. 20196
AL Be .
works no.: T I ) T c"cn?.teuer. —‘~“mMﬂELWMN

Werkstoff: . 1.4541/1.4171 Werkstoffdicke: N 1,6 /2,6 mm

material: T e

material thickness:

SchweiBart: _ WIG ] _ SchweiBnahtfaktor: 0,85

. - e et e e et e e e e, e ..R, e U e b .
welding mthod: joint efficiency factor: T
Auswertung nach: AD HP 5/3 Betriebsdruck: -

CValll(iOll ace. to: T I —— \VOTkiﬂg pressure: T T e

Priifumfang und Lage der gepriiften Abschnitte: Rundniihte 10 % gem. EN 1435 Priifklasse A

quantity and position of the test section:

Priiftechnische Angaben

tcchnical details

Rontgenanlage: - Andrex CMA 30 Brennfleck: 3 mm

target:

x-ray tube:

Rohrenstrom: - _ Rohrenspannung: ~ 115/130 kv

tube voltage:

tube amperige:

Isotop: - }

isotope:

Abmessung: - Aktivitit: -

T aktivity:

Focus/Film Abstand: QOOmm

focus/film distance:

dimension:

Belichtungszeit: 2,5 min.

time of exposure

Priifanordnung nach DIN ENM?S, Bild: 1}ﬁ Gruppe der Drahtstege: 13 FEEN

exposure anangement ace. to DIN

figur: o image quality indicator:”

Aufnahmemittel: Gevart D 5+ Pb Format: e 10 x24 /10 x 48em

size:

fikm type:

Der Priifbericht inklusive Anlagen besteht aus 5  Seiten/pages

The report with appendix consists of:

Freudenberg, den  27.09.2004 Priifer: Duwe Prﬁfaufsicht: '
ST examiner: _.-~—Bonner mspection supervisara

N G e pickard,

Tavel U

ORI S N P VIS RS



INGENIEURBURO

Anlage/app- 1 Blaﬂ/page: 2

F BRAUN

zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004

... iben 3O Jabe

i

\

-dne schriftliche Genehmigung darf dieser Bericht

o

nicht auszugsweise vervielfiltigt werden

Hach OIN EN1SO /1EC 17028 dureh e

DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04 R o
Radiographic inspection result test-No.: W%
. . . DAP-PL-2077.4
oy OO durehige v 3 g, | Hinjegaer, R
IR ICIE N R
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick : Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
" K Theis BZ -
20196 ST
RN 1 - ! W15 o

B i 2 - 1 W15
3 D (WT) 2 w15

4 AS 2 w15

5 - 1 w15 ”

6 AS 2 w15 )
7 — 1 W15
o 8 - 1 W15
9 - 1 W15
T 10 Aa AS 2 W15
o i - 1 w15
12 AS 2 w15

o | 13 - 1 W15
- 14 AS 2 W15
B 15 Aa AS 2 w15

16 AS 2 W15 )
17 AS 2 w15

- 18 - 1 Wis| '

o 19 - { wis| -
) , 20 - 1 W15
21 - , 1 W15

- , 22 Aa 2 W15

23 - 1 WIS\ RRUAT AN
24 Wo 2 w15

Bezeichnung der Fehler:

Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den intema-
tinnalen Kurzzeichen

AF Ansatzfehler PS  Parenschlauch {Ab)

A5 Ansatz PN() Porennest{cr) {Aa}

BF  Bindefehter (C] QR(¢) Querrili{risse){Eb)

Du  Durchschweilung RV RiBverdacht
envollstindig M Schlackeneinschliisse (Ba]

Ck(n) Einbrandkerbe(n){F] SZ(n) Schiackenzeile(n) (Bb)

FBF  Flankenbindefehier [C] WBF  Wurzelbindefehler (D)

[G]  Flubmineleinschiud WH(n) Wurzethohlstellen {D}

{H]  Fremdmittcicinschtul  Wk(n) Wurzetkerbe(n} {D]

{3} Oxideinschiul WSp  Wurzelspalt (D]

(KT Lunker WT  Wurzeltropfen (D)

KV Kantenversatz [ D} Wo  Wolframcinschhisse

LRecH.dngsrif¥risse) [Ea) FF Fitmfehler

Piny Pore(n) [Aa]

SVW Kleinster sichtharer Dirght

SVH Klcinste sichibare Bohrung

Flaw designation:

Letters in brackets correspond to intemational symbols

Die zur Bewertung ben

AT deposition flaw

As  deposition

BF  lack of fusion {C}

Du  incomplete root
penctration

Ek({n) undercut(s){F}

FBF lack of side fusion [C)

PS  wormhole [Ab} I =
PN(} cluster porosity (Aaj 2 = geringfiigige Fchler
QR(c) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler, dic belassen
RY  suspected crack werden kdnnen
S slag inclusiors [Ba} e = erfiilit
SZ{n) slag lincs {Bb}
WBF  lack of root fusion {D}

(G} Flux inclusion WH(n) hollow root defect(s)[D}

[H} Forcigen metal Wk(n) root notch (D] = without defects
{51 Oxide inclusion WSp  root gap(s) {D) = minor defects
{K] Shrinkage W1 exessive peneration

KV poor alignment of edges [D} at root {D) be remedied
LR{c} longitudinal crack(s) {Ea) Wo  Wolfram inciusions ¢ = accepted

P(n) pores {Aaj
SVW smallest visible whe
SVH smallest visible hole

FF filmdefect

{olgende Bedeutung: » % o, ‘_,,«97' RN
G leg e
Urgetisthe RIS,
olne Fehler 4 dafe SheLostEsse-

rung erfordemn
= Pehlerdie einc Emeue-
rung erfordern
ne = nicht crfillt

Abbreviations used in the column evaluation :

= delccts which must be
reniedied

2
3 = defects which nced not 5 = defects requiring renewal

ne = not accepted

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg « Postfach 12 07 - D-57252 Freudenberg - Telefon (0 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27 34) 2752-98



INGENIEURBURO F BRAUN

_Anlage/apy 1 Blatt/page; 3 zum Bericht vom / t he record of: 27.09.04 ...ibe B OJake

Nach DIN EN1SO/1EG 17025 durch G
DAP Detrtsches Pritwesen G
OmArcher
Aoxreditorveg
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif Nr:32462/1-04
Radiographic inspection result . test-No.: DAP-PL-2077.00
° N .
e o 0l oy u ] [ 'oo. .al. %Wwﬁm&um
. . [ ° ] . e . @
Auswertung erfolgte durch: 3 3 oo A Hmtg:rm:gler;
[ © 259 L XX ] LR ] 0099 °
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick: Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
-
K. Theis ) BZ
20196
RN 25 AS . 2 Wwi1is
26 - 1 W15
: 27 - 1 W15
7
- 28 - 1 W15
29 . 1 W15
30 Aa AS 2 W15
z 31 - 1 W15 L
2o H
28 ; 32 - 1 W15
O o .
2z 33 D (WT) 2 W15
5 ko e
T 34 - 1 W15
& & J—
= U - - =
0% 35 - 1 W15
= 0 e e
oy >
2o 36 AS 2 W15
£
g 2 37 - 1 W15
G- I P -
24 38 - 1 W15
6 3 e e e et e ss
Zz 39 - 1 W15
% - 40 - 1 W15
AN ; 41 AS 2 Wwi1s
\ H
42 - . w15
: ; R
43 -~ ] W15 |
‘ 44 -- 1 W15
| 45 - ) 1 w15
,,,,,, - A -
' : 46 ~- 1 W15
47 - 1
. 48 -~ E 1
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation: :
Buchstaben in cckigen Klammerm entsprechen den intema- Letters in brackets correspond to intermational symbols Die zur Bewertung bcnutzl\kﬂiﬂelﬁﬂ 3 s @/
nonalen Kurzzeichen folgende Bedeutung: "'@;/@C;RM (\\QS\'S
Fospisens QS
AF  Ansatzfchler PS  Porenschlauch [Ab] AF  deposition flaw PS  wormhole [Ab] 1 = chne Fehler 4= Pe & i CX‘LE‘ esse-
AS  Ansatz PN() Porennest(er) (Aa) As  deposition PN() cluster porosity (Aa] 2= geringfigige Fehler rung erfordern
BF  Bindefehier (C] QR{e) Querrif(risse){Eb) BF  lack of fusion {C) QR(e) transverse crack(s)(Eb} 3 = Fehler, di¢ belassen 5= Fehlerdic einc Erneuc-
Du Durchschweifung RV Riflverdacht Du  incomplete root RV suspected crack werden konnen rung erfordem
unvolistindig N Schlackencinschlgsse {Ba) penctration S slag inclusions [Ba] e = erfiillt ne = nicht erfiallt
Ek{1) Einbrandkerbe(n)(F) SZ(n) Schiackenzeile(n) (Bb] Ek(n) undercut(s)(F} SZ(n) slag lines [BY)
FBE Flankenbindefehler (C] WBF  Wurzelbindefehler [D} FBF lack of side fusion {C} WBF  lack of root fusion [D] Abbreviations used in the column cvaluation :
[G}  Flubmiucleinschiu® WH(n) Wurzethohistellen {D) [G]  Flux inclusion WH(n) holiow root defect(s){ D}
[H]  Fremdmitteleinschiul  Wk{n) Wurzelkerbe{n) [D] [H] Foreigen metal Wk(n) root notch {D} = without defects 4 = defects which must be
3] Oxidcinschiud WSp  Wurzelspalt [D} {J1  Oxide inclusion WSp  root gap(s) (D} 2= minor defects remedied
(K] Lunker WT  Wurzehtropfen [D] {K} Shrinkage WT  exessive penetration 3= defects which need ot § = defiects requiring rencwal
KV Kantenversarz (D Wa  Wolframeinschlilsse KV poor alignment of edges (D] at root (D} be remedied
'a LR{e)ingsritnsse) [Ea] Fr Filmfehler LR(e} longitudinal crack(s) (Ea) Wo  Wolfram inclusions € aceepted ne = not aceepted
Ptn} Poretn) {An] P{n)  pores [Aa) FF filmdefect
SV Kleinster sichtharer Draht SVW smallest visible wire
SVH Kleinste sichtbare Bohrung SVH smallest visible hole

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg ~:Postfach 12.07 - D-57252 Freudenberg - Telefon (0 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27 34) 2752-98



INGENIEURBURO

F BRAUN

Anlage/upp. 1 Blatt/page: 4 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004 iher 3 OJohue
Nach DIN ENISO/1EC 17025 duren
DAP Dovtsches 8 Prifwesan Grbke
BA o okireditlertes Primtabortoriuem
DURCI B.TRA’HLUNGSBEFUND Prif Nr:32462/1-04 e
Rudiographic inspection result test-No.: =
" =2
o . . . DAP-PL.2077.00
A'us‘wertunc erfolgte durch; oo e s ot . ° e Hintesmaier Do Asesdtenns 110 5o i o Ut
. Evaluation by - M . tse o o M R autgetibrten Profvertahren
e o @ ° e e e e
[ o @ © ® ° L L] L
° L XX ] LR R ) LR ] [E XX} e
Filmbezeichnung
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No,
-
K. Theis BZ
20196
RN 49 - 1
50 - 1
AN 51 AS 2
B T -
/ 52 -- 1
53 Aa 2
i
; 54 Aa AS 2
= 55 Aa 3
=1
=
28 56 - 1
5 ¢ -
e 57 _— 1
o 58 Aa 2
S 3
2 59 - 1
52 fen
£ 3 60 Aa 2
£l o
g & 61 - 1
(@] O:D et s e
29 62 AS 2
2 63 AS 2
2 — — L
64 - 1
65 D (WH) 2
3
] 66 AS 2
67 AS 2
68 AS 2
69 AS , 2
70 Aa 2
71 - 1
72 AS i 3
Bezeichnung der Fehler: Flaw designation:
Buchstaben in eckigen Klammem entsprechen den intermna- Letters in brackets correspond to intemational symbaols Dic zur Bewertung ben
tionalen Kurzzeichen folgende Bedeutung:
AF Ansatzfehler PS  Porenschiauch [Ab} AF  deposition Maw PS wormhole {Ab] } = ohne Fehler
AS  Ansatz PN() Porennest(er) [Aa) As  deposition PN(}  cluster porosity [Aa] 2= geringfiigige Fehler '
BF  Bindefehler [C] QR(c) QuerriB(risse){Eb] BF  lack of fusion (C} QR(e) transverse crack(s){Eb] 3 = Fehler, dic helassen 5= Fehlerdie cine Emeue-
Pu Durchschweifung RV Rilverdacht Du  incomplete root RV suspected crack werden kdnnen rung erfordem
unvollstindig S Schiackencinschliisse [Ba} penetration S slag inclusions {Ba} ¢ = erfiillt ne = nicht erfilit
Ek(n) Einbrandkerbe(n){F) SZ(n) Schlackenzcile(n) [Bb} Ek(n) undercut(s)(F] SZ(n) slag lines {Bb}
FBF Flonkenbindefehler [C]  WBF  Wurzelbindefehler {D) FBF lack of side fusion {C} WBF  lack of root fusion (D) Abbreviations used in the column evaluation :
[G]  Flubmitteteinschiuf WH(n) Wurzethohistellen [D) {G]  Flux inclusion WH(n) hollow root defeci(s){D}
{H] Fremdmitteleinschlud  Wk{n) Wurzelkerbe(n) [D] [H} Forcigen metal Wk(n) root notch {D) I = without defects 4 = defects which must be
[J]  Oxideinschiup WSp  Wurzelspalt [D) (J]  Oxideinclusion WSp  root gap(s) (D) 2 = minor defects remedied
(K} Lunker WT  Wurzeltropfen [D] {K] Shrinkage WT  exessive penetration = defects which need not 5 = defects requiring renewal
KV Kimtenversatz {D) Wa  Wolfrmmeinschlisse KY  poor alignment of edges [D] at root (D) be remedied
LR{e)Lingsrifrisse) (Ea] FF Filmfehler LR(e) longitudinal crack(s) {Eaj Wa  Wolfram inclusions ¢ = accepted ne = not accepted
Plus) Pore(n) {Aa} P(n) pores [Aa]} FF filmdefect

SVW Kleinster sichtharer Draht
SVH Kleinste sichibare Bohrung

SVW smallest visible wire
SVH smallest visible hole

GewerbestraBe 4 - D-57258 Freudenberg - Postfach 1207 - D-57252 Freudenberg - Telefon (O 27 34) 2752-40 - Telefax (0 27 34) 2752-98
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Anlage/app_ 1 Blaﬁ/page: 5 zum Bericht vom / to the record of: 27.09.2004

. iber 3 Ok

Nach DIN EN 150/ IEG 1 .
° 7025 durch g
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ekrediberteo Profiasorstorun T O O
DURCHSTRAHLUNGSBEFUND Priif N1:32462/1-04 e
Radiographic inspection result test-No.: =z
X DAP-PL-2077.00
Auswertung erfolgte durch!’;" " 'y " .. . Hintermdier B o i e
boh N won i oy
n + YT RN N} e LRI N] ]
Filmbezeichnung :
film designation Befund Bewertung Bemerkungen
Priifstiick Lfd. Nr. findings evaluation remarks
test object current-No.
K. Theis Bz,
20196

RN 73

AS

W15

74

AS D (WT)

W15

75

AS

W15

76

AS

W15

77

AS

78

AS

NN INR NN

G ison e ABSY NN

el s

Bezéichnung der Febler:

Buchstaben in eckigen Klammern entsprechen den intema-
tionalen Kurzzeichen

AF
AS
BF
Du

Ansatzfehler
Ansatz

PS  Parenschlauch [Ab)

PN() Parennest{er) [Aa]
Bindefehler {C} QR(e) Querrili{risse){Eh)
Durchschweiflung RV RiBverdacht
unvollstindig S Schlackencinschliisse [Ba)
Ek(n) Einbrandkerbe(n)(F) SZ(n) Schlackenzeile(n) [Bb)
FBF  Flankenbindefehler {C]  WBF  Wurzelbindefehler {D)
{G]  FluBimitteleinschiuf WH(n) Wurzelhohisteilen [D]
[H]  Fremdmiteleinschiu  Wkin) Wurzelkerbe(n) (D]

[} Oxideinschiud WSp  Wurzelspalt [D}

(Kl Lunker WT  Wurzeltropfen (D}
KV Kantenversatz [D} Wo  Wolframeinschlasse
LR(c)Lingsrifi{risse) [[a) FF Filmfehier

Pn) Porc(n) (An]
SVW Kleinster sichibarer Draht
SVH Kleinsee sichthare Bohring

-GewerbestraBe 4 . D-57258 Freudenberg - Postfach 12 07 - D-57252 Freudénberg

| IS PR S

Flaw designation:

Letters in brackets correspond to intemational symbals

PS
PNQ)

deposition flaw
deposition

wormhole [Ab]
cluster porosity {Ax])

BF  lack of fusion [C] QR(e)} transverse crack{s)(Eb}
Du  incomplete root RV suspected crack

penetration N slag inclusions [Baj
Ek{n) undercul(s)(F] SZ(n) slag lines {Bb]

FBF lack of side fusion {C) WBF  lack of root fusion {D]

[G] Flux inclusion WH(n) hollow root defect(s){ D}
[H] Foreigen metal Wk(n) root notch [D]
{J]  Oxide inctusion WSp  voot gap(s) (D]

[K]  Shrinkage WT  exessive penetration

KV poor alignment of edges (D) at rout {D}

LR(e} longitudinal crack(s) [Ea} Wa  Wolfram inclusions
P(n} pores [Aa] FF filmdefect

SVW smallest visible wire
SVH  smallest visible hole

B S | S Y L L ) 8

Die zur Bewentung benttzten Ziffern haben
falgende Bedeutung,

1 = ohne Fehler

2= geringflgige Fehler

3 = Fchler, dic belassen
werden kénnen

¢ = erfillt

4= Fehler.die eine Aushesse-
nung erforderm

3= Fehlerdie cine Emeue-
rung erfordem

ne = nicht cerfiifit

Abbreviations used in the column evaluation -

= without defects 4= defects which must be
2= minor defects remedied
3= defects which need not 5= defecis requiring rencwal
Le remedied

e = aceepted ne = not aceepted

;Te|ef0n (027 34) N7EAN AN Talafaw (N D7 24 N7080 09



S C H O E L L E R | Zerilizierter Hersteller nach DGR 972)/EG
EDLE%‘ SCT/}i I’TLQONHE Centified Manufaeturer to PED 97R3/EC
SEAMLESS-STAINLESS ‘ von /by LRQA GmbH
oon o ® . NAHTLOS ZUM ER;PLG. e . ! Kennummer / Identitication No.: 0525
° Q . 2 D (] o ® ¢ °
' e o LR N ° EA L] -]

ABNAEMEPRUFZEUGNIS B * ¢ ;&\ISPECTION dE RrIrdgaTs’s TUVH

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3 1 B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Morkblat

WOITRD 100
Certificate No.: 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (C68852

Edelstahlgohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /3

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 020625

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

B§steller/Purchaser/Commettant .

ROHREN & STAHLLAGER ROHREN & STAHLLAGER

GMBH & CO KG GmbH & Co. KG

MAX-PLANCK-STRARE 18

MAX-PLANCK-STRARE 8

DE- 40699 ERKRATH-UNTERFELDHAUS DE- 40699 ERKRATH-UNTERFELDHAU

Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande: 4500313762/-279

Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usine: 0415498/ 8

Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0415498/ 8 Dates: 01-11-06

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE EDELSTAHLROHRZ - SEAML. STAINL. STEEL TUBZS/PIPES,

SBS MARKE / GRADE A30C, ) 1.4571, TP316TI,

AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISE=ZD,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, DIN 17458/07.85 PKL.2, AD-W10/05.2000,

ASTM A312/A312M-99,

CORROSION TESTED TO ASTM A262-98 PRACTICE E,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. EN ISO 1127/03.97 D3/T3,

HERSTELLANGE / PRODUCTION LENGTHS 5000/ 7000 MM

** ART . NR. 17187 **

Lieferung/Descr./Liste descr,:

Pos Abmessung Menge Gewicht ! Stk Schmelze Praf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

30 124,30 X 4,00 MM
110,50 M 1194,00 KG 16 411910 131133

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gesteliten Anlorderungen sind erfiiit, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements. g{/

Le material a &t¢ trouvé conforme aux exigences.

FR. H. HARATHER

Zeichen des Liclerwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of NManulicturer: SBS Symtol of inspector (WORKS INSPECTOR/L’EXPERT DE USINE)

Marques de 'usine: Syvinbole de linspecteur:




%

SCHOELLER Zertifizicrier Hersteller nach DGR 9T/23/EG l
B L E C K M A N N Certified Manutaciurer to PED 9723EC
EDELSTAHLROHR

von / by LRQA GmbH '

Kennummer / [dentilication No.: 0525

b )
‘/ TUVR

SEAMLESS'STAINLESS l
NAHTLOS ZUM ERFOLG

299 ©® © [} L [ ] ] LN o0
@ o0 -] -] ] e o ]
" 14 L3 °9 3
ABNAHMEPRUFZEUGNISS B 5- INSPECTION CERTIFICATE BI °
CERTIFICAT DE RECEPTIOLN PAR L/USINE°S.1.B Clcp'%y.’

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkbiatt
it WOITRD 100

Certificate No.: 891147

Schoeller-Bleckmann : Zert./cert: C68852

Edelstahlrohr AG

Rohrstradse 1 Seite/Page: 2 /3

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 020625

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Chemische Zusammensetzung/chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat

coulee C SI MN P S CR MO NI CO TI
411910 0,054 0,300 1,730 0,026 0,001 16,770 2,060 12,250 0,39
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

PrUif-Nr Proben-Nr. TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS A2
Test-No Sample-no. °C MPA MPA MPA % %
No.Epr. sample-no. min 210 245 515 35 35

max 690
131133 1 20 283 322 589 47 45

Ergebnisse weiterer Prifungen/Further test results/Résultat d‘autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 36531-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN CRDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG!

POSITIVE MATERTAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY
LOSUNGSGEGLUHT BEI SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1070°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

WASSERDRUCKVERSUCH MIT 080 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfillt, EDELSTAHLROHR AG
The material has been furnished in accordance to the requirements. #
Le material u été trouvé conforine aux exigences. g{/

FR. H. HARATHER
Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand ot Manulacturer: BS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques Je Pusine: Svmbole de I'inspecteur:




- Lechhizierter Hersteller nach DGR NANEG
BLECKMARNN ,

ED E L S TA H LR O H R Certitied Manufacturer 1o PED 9172V/EC

SEAMLESS-STAINLESS l Yo7 LRQA Gmoi

NAHTLOS ZUM ERFO LG Kennummer / Identification No.: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - TNgpECTTON CERTIFICATE B TUVR
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B c.c.p.u.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Merkbiatt

WUTRD 100
Caxtificate Ne.: 891147
S

FSchoeller—Bleckmapq
Edelstahlrohr ag

'Zer;./PefgcuC68852
©

P XY
ev e o
®eo o

° °
- :
Rohrstrasse 1 . 3, * Sevfe/Paga. % 3
A-2630 Ternitz, Aubtria °°° e T /
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 020625
Fax: +43 02630/316 683 e-mail; helga.harather@sber.co.at

HYDROSTATIC TEST AT 080 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 080 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 100 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 100 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (05.07.2001)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/1l’expert de 1’usine
Level III-Posch/zrp

Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de l’inspecteur:ZFp

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG : HERSTELLERZEICHEN: SRS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
~SMLS/S-H-PKL.2

ERSCHMELZUNGSART /STEELMAKING PROC./PROC.D "ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959) .
In accordance with / en accord avec TﬁTV—Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zust&ndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELI{_,ERI-{BgECIi\’éANN
Die gestellien Anforderungen sind ertiillt. EDELSTAHLROHR
The material has been furnished in accordance to the requirements. g{//
Le mawerial & été trouvé conforme aux exigences.

) FR. H. HARATHER
Zeichen dey Lieterwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufacwrer: SBS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Marques de l'usine: Symbole de 'inspecteur:




e T,T], « Tubacex Tubos Inoxidables, S.A.,

Registro Mercantii de Alava, Tomo 587, Folio 189, Hoja Vi 2885 < N.LF, A-01140227

L

'1, i Number: 359181 Rev: 1
ABNAHMEPRUTZEUGNIS B |fseite: 1/ 1
— |
EN 10204 3.1.B
L J Tag :07.06.2004 [09.06.2004
TUBACEX :
KUNDE :COTUBES, S.A. KomM ;C00369 UNSERE REF.:J1556
ANFORDERUNGEN:DIN 17458 PE2 AB-2080 W2/W1l0 . P ee oo
: ® ©° .: ': :i. L] L ° :. °
ZUSATZL.ANF. e o @ '3 ° ¢ ° ® e °
° ® @ L] L] L L] ® L °
GRAD :1.4571 ¢ ° eee ee2 e® ©9d® OApPMESSUNGEN :60,3 X 2,9
MATERIAL :NICHTROSTENDE NATHLOSE STAHLROHRE
KALTGEWALZT; PASSIVIERT;
GLATTE ENDEN;
-=—-ITEM--=--~ ~ SCHMELZE STUBCK --GWBICHT-~ ~GESAMT LAENGE-
YOUR TTI. NR. ZAHL KG ~-EINZELN LAENGE-
30 33194 34 860 197,97 i 55 - 6,5 MT,
VORMATERIAL
WARMUNFORMUNG: ELEKTRO OFEN + A.0.D VOM: ACERALAVA
GESCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: O.B.;
£ Ay c Ma si P 8 Ni cr Mo Cu Ti B
/”33194 0,052 1,48 0,480 0,029 0,0010 12,15 16,75 2,10 -0,34 0,350 0,0006
(1) I: SCHMELZE; C: PRODUKT
WARMEHANDLUNG
LOESUNGSGEGLUEHT 1100 °*C WASSERGEHAERTET
= PRUEFUNGEN = -==vv-ccneu=n ZUGVERSUCH-~ === --mmmmmmman - - -KERBSCHLAGPRUEFUNG- - - - - HEARTE
SCHM PROBE TEMP., ~--~==~-=- MPA ~  cenmme- % % HRB
NR NR RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MIND.WERT MITT.WERT
33194404961 20 587,0 296,0 318,0 54,3 79 80
- TECHNOLOGISCHE

STAUCH VERSUCH: O.B. COTURBES CERTIFIES

AUFWEIT VERSUCH: O.B. THE AUTHENTICITY
RINGAUFDORNVERSUCH: O.B. o
OF THIS COPY WITH

’ METALLURGISCHVERSUCH ~ AMHICH
INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN50914/NFA05159 T1/A262PRA Q*héquﬁﬁxb WHICH
IS IN QUR HANDS.

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG
10 % ULTRASCHALL PRUEFUNG NACH SEP 1915 , O0.B. BUDRPRRE e

I ——
100 % WIRBELSTROM PRUEFUNG NACH A 450 , O.B. {CIAL DE TUBOS Y A. ESPECIALES, S. A
¢ 7,00 % WASSER PRUEFUNG 80 BAR , WAEHREND 6 SEC, O.B. ES»
, JERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROG .cOTuUB
| .00% MASSKONTROLLE: O.B. Poligono Ind. Saratxo
100% BESICHTIGUNG KONTROLLE: O.B. I o Industnal Tubacex)
(Camplejo
16t. 945 1 39 36 00 (4 Lineas)
ANFORDERUNG 1a oa5 / 30 34 22
NF A49117 + A-SA 312 Z6CNT18.10 + "A6"AI{I 3157”@ AMURRIO (Alava)
ToTa70 AMURRIO (Alave)
- KENNZEICHNUNG 3
TX2
TUBACEX 60,3 X 2,9 1.457L H S 2 SCHM/..... NF A49-117 26 CNDT 17.12
COULEE/..... A-SA 312 "AG"AISI 316TI HEAT/..... NH ET PMI
ZUSATZLICHEN AR BA A

TOL.: D3/T3

WERKSTOFFHERSTELLER MIT BERECHTIGUNG ZUR AUSSTELLUNG VON BESCHEINIGUNGEN UBER SPEZIFISCHE
PRUFUNGEN AN DEN WERKSTOFFEN IM GELTUNGSBEREICH DER ZERTIFIZIERUNG UND IN UBEREINSTIMMUNG
MIT DER DRUCKGERATERICHTLINIE 97/23/EC UND DEN ZUGRUNDE LIEGENDEN SPEZIFIKATIONEN ENTSPREC
ZERTIFIKAT NR.07/2001/MUC DER BENANNTEN STELLE NR.0036, TUV SUDDEUTSCHLAND BAU UND BETRIEB

GMBH.
LAUT SCHREIBEN DES TUV SUDWEST VOM 21.08.92 WIRD AUF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTET

Das Materfal entspricht den k1 den Leferverelnbarungen festgetegten )
AENOR technischen Gteund Ueferbedingungen gemag Besteliung. T‘T !;
Dleses Zeugnis wurdie per Computer erstelit und ist ohne Unterschrift gQitig. =
pas orginal hat der verantwortiche Werkssachverstindge In rot Tubacex Tuhos fhioxidables, S.A.
I Net = {

unterschrieben. INGENIERIA
Falts ger Besitzer dieses Originals elne Kople davon anfertigt, mup er die ‘
Oberelnstimmung mit dem Original  auf der Kople garantieren. somit
Obernimmt er jeda Verantwortung fQr irgendwelkchen lllegaten Gebrauch
order wenn von T.7.1, S A, Kelne Zustimmung vorifegt

Jede Verinderung oder Fakchung dleses Zeugnisses wird nach cem Cesetz
strafrechtiich verfolqt.

Einpiesa
Registtada

ot
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Zertifizierter Hersteller nach DGR S1722/EG

S C H O E L L E R Certified Manufacturer to PED 9723/EC
0os o ® o BLECKMANN >, ,°°, '
PN EDE sTgH-LRPH‘R ‘s B s o s
4 ean er / ldentification No.:
R b e R =T —
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B Cc.c.p.U. i
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204~3.1.8 AD-Merkblatt
WOTRD 109
Caxrtiflcate Nor 891147
Schoellker-Bleckmann Zert./cert: 107737
Edelstahlrohr aAG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commettant
BENTELER ROHRHANDEL GMBH & CO. K@ BENTELER - ROHRHANDEL
ZENTRALLAGER EDELSTAHL GMBH & CO.KG
BREITSCHEIDER WEG 142 - 144 BREITSCHEIDER WEG 142-144
D - 40885 RATINGEN DE - 40885 RATINGEN (LINTORF)
Bestell-Nx./Purchaser's Order No/No. de commande: 4500570837/-381
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usinea: 0429542/ 5
Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0425542/ 5Date: 04-07-05

Erzeugnis/Product/Produit
NAHTLOSE EDELSTAHLROHRE - SEAML,. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A300, 1.4571, TP316TI, TUZ6CNDT17-12,
AUSF. H = KALTGEFORMT, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

FINISH H = COLD FINISHED,HEAT~TREATED,PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN. COND. ACC.

AD—W2/01.2000, AD 2000 W2/Ol.2003, DIN 17458/07.85 PKL. 2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2003,

ASTM A3l2/A312M—01A, ASTM A269-02,

ASME SECT.TII PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2003 ADD,
CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175—2003,

TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC. ASTM A999/A999M-Ol,
ASME SECT.IT PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFA49-117/SEPT.1985, EN IS0 1127/03.97, D3/T3, B
EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

** ART. NR. 17523 *x*

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences, a/
. RTH. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Zeichen des Lieferwerks: Z2x:chen des Prisfers:
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

Brand of Manuficturer: SBS S.mbo! of inspector
5. mbole de Vinspecteur:

Marques de Fusire




@

Zertfizierter Hersteller nach DGR 9723 EG
Certified Manufacturer to PED 9723/EC

SCHOELLER !
BLECKMARNN 5
EDELSTAHLROHR oo  os von /by LRQA Gmbi
.:. e ® .: SEAMEQSS':S,Y‘HN.LES.E ° : ° .' Keanummer / Identifleation No.: 0425
s o8 M NAHTLQS Z&M EREOLG o ¢ 8
. e & @ .0‘ 1 o8 eedvo o "
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -*"’INSPECTION CERTIFICATE B &) TUVEH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.pP.U. “
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkbilag
o WWTRD 100
Coxtificate No: 891147
Schoeller-Bleckmann Zert,/cert: C107737
Edelstahlrohr AG : ‘
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /4
A-2630 Ternitz, Austriz
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: +43 02630/316 683

e-mail: helga.harather@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr. :

Pos Abmessung Menge
Dimensions Quantity
Dimensione Poids

30 48,3 X 2,6 MM
656,86 M

Chemische Zusammensetzung/Chemical ¢
Schmelze

Gewicht Stk Schmelze Pruf-Nr
Netweight Pcs  Heat Test-No
Poids net Pcs Coulee No.Epr.

13957,00 KG 100 033574 149945

omposition/Composition chimique (%)

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:
Die gestellten Anforderungen sind erfitllt.

Le material a été trouvé conforme qux exigences.

Zeichen des Lie ferwerks: Zeichen des Priifers:
Lﬂmnd of Manufacturer:

Marques de I"ssine:

SBS

S.mbol of inspector

S-mbole de Inspecteur:

Heat
coulee ( SI MN P s CR MO NI Co TI
033574 0,045 0,430 1,730 0,027 0,001 17,000 2,180 12,200 0,060 0,260
Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit
Nr./No cC SI MN P S CR MO NI v 124
000002 0,047 0,440 1,740 0,029 0,001 17,030 2,210 12,370 0,060 0,040
cu co I AL NB B(ppm) N
0,276 0,060 0,260 0,021 0,013 15 0,013
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Prif-Nr Proben-Nr. KRB HV
Test-No Sample-noc. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
149945 1 80
2 78
TEMP RP0.2 RP1.0 RM ':"'AS A2"
MPA MPA MPA % %
min 210 245 5158 45 35
max 690
1 20 288 332 574 54 49
SCHOELLER-BLECKMANN

The material has been furnished in accordance to the requirements.

EDELSTAHLROHR AG

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
{(*"YORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)

®




SCHOELLER
BLECKMANN
EDELSJAHLROKR ,,

SEAMLES s Srainpess © ¢

Zertizierter Hersteller nach DGR 9723/EG
Certifled Manufacturer lo PED 9MVEC

von/by LRQA GmbH
e%e o
[3
°
[

Kennummer / Identification No.: 0525

L3
COooDO0

oen ©

o
@
. ‘ 5 NAHTLO: (2 ERF:)'L.G .::. ;‘ M
ABNAHMEPRUFZEUGN?S B -° &NSPECTIO»}'EERTIFICATE B TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B c.c.p.u.,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.8 AD-Morkbratt
WO/TRD 100
Coxtifiaate Noj 491147
Schoeller-Bleckmann Zert. /cext: Cl107737
Edelstahlrohr ag
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /4
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Ergebnisse weiterer Prifungen/Further test results/Résultat d'autre egsaig
AUFWEITVERSUCH : IN ORDNUNG . ‘
FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

NFA 05-159: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND

ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X—RAY—FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

LéSUNGSGEGLﬁHT BEI / SCOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1090°C, 10 MINUTES, LUFT/AIR

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MRO0175-2003

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAT HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT )
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D'ESSAI: 111 BAR

ULTRASCHALLPRGFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (04.12.2003)

Ergebuis der Prifungen/Test Result/Resultat des essais; SCHOELLER-BLECKMANN
Die gestellten Anforderungen sind erfilll, EDELSTAHLROHR AG

ThemnmﬁuﬂmsbwnﬁwMﬂwdMncmNantomeqummeML
Le material a été trouvé conforme aux exigences. éf/
_ RTH. HARATHER

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Zcichen des {.ieferwerks: Zeichen des Prifers:
(WORKS INSPECTORA'EXPERT DE USINE)

Brund of Manufacturer: SBS Symtol of inspector
Marques de I'usine: Symbole de Finspecteur:




i

Zerufizierter Hersteller nach DGR 97/23/EG
g E EHCOK EN\L,AE-YE )5 Certified Manufacturer to PED 923/EC
EDELSTAHLROHR von /by LRQA GmbH
t:' ° ® .: SEAMLE;S-SJA'INLE!S .". .". Kennummer / Identification No.: 0525
M A N NAHTLOR ZUS# BRFQLG & e
) I S MO )
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B® - **!NSPECTION *CERTIFIEATE ‘g © TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR I' USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Markbiatt
WOTRD 100
Caxtifionte Bor 891147

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C107737
Edelstanlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /4
A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 040726

Fax: +43 02630/316 683

e-mail: helga.harather@sber.co.at

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l'expert de l'usine

Level III-Posch/ZFP
Zeichen des Prufers/Symbol of Inspector de 1'inspecteur:ZFp

BESICHTIGUNG UND NACHMZSSUNG: IN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFATSANT

KENNZETICHNUNG : HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICEEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) - ABMESSUNG-SCHMELZE-PI, NR.
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.

MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP ~MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT

-SMLS/S-H-PKL, 2
ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PROC. /PROC.D'ACIERIATION : EF+A0OD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).

In accordance with / en accord avec TﬁV—Bayern (Juli 1959) .

Auf eine Gegenzeichnung durch die zustédndige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.

Ergebnis der Pritfungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Priifers:
Brand of Manufacturer: SBS

Marques de l'usine:

Symbol of inspector

Symbole de 'inspecteur:

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
(WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE)




KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Postfach 101253 - 47712 Krefeld

N
KREMO
N

Abnahmepriifzeugnis gem.

gy vuoes .8 o )ttt .** Inspection Certificate ace.
L4 2 @& ® ® ] [ & 3 ? ®
Graeven : .0. Q:a o:w ° .09 o:H ‘l ® EN 10204 3.1.B
Metall-Technik GmbH Nr.: 294861/200409
Tackweg 45
D - 47918 Ténisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstellerzeichen: KREMO Prifzeichen:
Customer’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
23/09/2004 : 4,032195
Bestelldatum: Auftragsnummer: 14207
Date of Order: Order No.:
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung; Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: i Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
I00 7 II%,3 X 4,0 14571 355554 BEO
Klépperbdden DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wiarmebehandelt:
Material-No: | 4541 Slrade.olf X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:

Technische Lieferbedingungen

.| Technical delivery conditions:

Priifbedingungen:
Test requirements:

Erschmelzungsart
Steelmaking Process

K/FO

DIN 2609 EN 10028-7/AD2000-W2/W10 - vd TUV 1252 AOD
ASTM A240-03Aa -
Vormaterial-Hersteller:
Ausfuhrungsan: ASME 2001 PART A SEC.II SA-240 A02 Manufacturer
Method: L Outokumpu
Chemische Analyse: Chemical Composition N
Kurzzeichen, Yol %S %Mn ) oS | SCr. 1 YeMo | %NiL .| . %Ti .
Vorschriften <UTUS TIU <Z ;U <O O%s RS VANS & i e 165,016 Z T FoAVAPars g n AC<UT7
Requirements
BFQ 0,033 0,65 1,71 0,026 0,001 16,7 2,08 10,6 0,25 0,013
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage Pritftemperatur Rp0,2 % Rpl,0 % Rm AS VA Harte
Test.No Pos. of Test Testtemnp. N/mm?2 N/mm2 N/mm?2 (%) (%) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500-730 35 HB30
Requirements '
Q RT 233 276 541 67,5 66 184
gebelzt un PasSsIvViIiert/pilcKled and PaSELvVET Hersteller nach AD-W0 gem’AB TRD 100

Oberflachenbeschaffenheit
Surface

Verwechselungspriifung
Check for mix-up of Material:

: ohne Beanstandung
: without complaint

: ohne Beanstandung

without complaint

TOV Zulassung WE539/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
TUV-certificate WE539/9.7.80

Herstelter nach DGR 97/23/EG

TUV Zentitikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Test results: The requirements are

fullfilled.

: without complaint

Jirg Fohrn
Der Werkssachverstindige
Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrifi

giftig




KREMO-WERKE P

Hermanns GmbH & Co. KG

EDELSTAHL - PRESSWERK _ KALTUMFORMUNG \ran

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Co, KG - Postach 101253 . 47712 Krefetd

®

KREMO

Abnahmepriifzeugnis gem.

8 = e ) @ § . .
$se o8 ° %, o . * s+ Inspection Certificate acc.
° ® 3 4 o o
Graeven ¢ 0" e3s Y .u s:;» ‘c ® EN 10204 3'1'B
Metall-Technik GmbH Nr.: 294863/200409
Tackweg 45 4
D - 47918 Ténisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: . 24/485 Herstelierzeichen; ~KREMO Prisfzeichen: K/FO
Custormner’s Order Nr.: Trade-mark: Test-mark:
23/09/2004 ’ 4.032195
Bestelldatum: /09/ Auftragsnummer:
Date ot Order: Order No.: 14207
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.:. Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
50 /60,3 x 3,0 1.4571 506660 AWL
Klépperbdden DIN 28011
Werkstoff Nr; Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: ;45 &“‘td?olf X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment: 1050°C Schutzgas
aterial:
Technische Lieferbedingungen Priifbedingungen: Erschmelzungsart
.| Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Process
DIN 2609 DIN 17440/AD2000-W2/W10 - vd TV 1252 AOD
Vormaterial-Hersteller:
Ausfithrungsart: Manufacturer
Method: L KruppThyssenNir
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen. %C. Y%Si %Mn %P %S %Cr Y%Mo Y%Ni %Ti
vOl'SChriﬁCn <Uy UQ <I,uU L J <V, Uao <U,ULOo Lo, 57X PaV-i=] LU, 5=L05, 7 5XCIU 7
Requirements
AWL 0,037 0,48 1,04 0,025 0,001 16,74 2,01 10,57 0,29
Mechanische Figenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage | Priiftemperatur Rp0,2 % Rp1,0 % Rm AS Z Hirte
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorschriften 0 RT 215 250 500-730 35 HV10
Requirements s
Q RT 232 318 585 53,5 59 190

gebeizt und passivViert/pickled and passived

Oberflachenbeschaffenheit : ohne Beanstandung
Surface : without complaint
Verwechselungsprifung : ohne Beanstandung

Check for mix-up of Material: without complaint

Hersteller nach AD-WO0 gemi8 TRD 100
TOV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer to AD-WO0/TRD 100
TUV-certificate WE539/9.7.80

Hersteller nach DGR 97/23/EG

TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestdndigk. geg.interkristalline Korrosion gem.DIN50914: ohne Beanstandung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Test results: The reauirements are fullfilled.

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstandige
Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift

giltig
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KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

__EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUMFORMUNG

N\ .
KREMO

N B

098 @ o L4 ® L] ° oo LA
[y oo ee o e ® o o
R o T LT %, .. ;
Kremo-Warke Hermanns GmbH &Co. KGe: Pesifan 101253 . 47712 Krgi@lg © ®es otre %o * Abnahmeprufzeugms gem,

Inspection Certificate acc.
EN 10204 3.1.B

Graeven
Metall-Technik Gmbx Nr.: 294864/200409
Tackweg 45
D - 47918 Toénisvorst Datum: 27/09/2004
Bestellnummer: 24/485 Herstellerzeichen: ~ KREMO Prifzeichen: K/FO
Customer’s Order Nt i Trade-mark: Test-mark:
23/09/2004 .
Bestetldatum: /09/ Auftragsnummer: 4.032195
Date of Order: Order No.: 14207
Priifgegenstand:. Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung; Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity: Articel and Dimension: Heat.No: Test No.:
E) 40 40 / 48,3 x 3,0 1.4571 370715 BMA
Klopperb&den DIN 28011
Werkstoff.Nr: Normbez. Wirmebehandelt:
Material-No: 4577 S{a[de,olf X6CrNiMoTi 17 12 2 Heat treatment; 1050°C Schutzgas
Material;
Technische Lieferbedingungen Priifbedingungen: Erschmelzungsart
Technical delivery conditions: Test requirements: Steetmaking Process
DIN 28609 EN 10028-7/TRBlOO/VdT["7V1252/AD2000-WZ/WlO AOD
ASTM A240-03A Yormaterial-Hersteller:
Austuhrungsart: r ASME 2001 PART A SEC.II SA-240 A02 Manufacturer
Method:n Outokumpu
Chemische Analyse: Chemical Com position N
Kurzzeichen. %C %Si >\ n %P %S %Cr Yovlo %Ni %Ti !
Vorschriften U, 08 1,0 <Z;0 20,095 <U, 0I5 [ I6,5-T ==, TU, 5- I3, 5XC<U; /l
Requirements
BMA 0,031 0,48 1,589 0,028 0,001 16,8 2,04 10,6 0,386 [ 0,012
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties
Probennr.: Probenlage Priftemperatur Rp0,2 % Rpt.0 % Rm AS Z Harte
Test.No Pos. of Test Testtemp N/mm2 N/mm2 Nimm?2 (%) (%0) Hardness
Vorschriften Q RT 215 250 500-730 35 HV10
. Requirements .
Q RT 252 304 556 62 57 154 N

gebeizT und passiviert/picklad

Oberfldchenbeschaffenheit

Surface

Verwechselungsprifung

Check for mix-up of Material:

Bestdndigk. geg.interkristallins Xorrosion gem,DIN50914:
Intergranular corrosion test according to DIN 50914

o,

and passived

~ne Beanstandung

without complaint

chnes Beanstandung
without complaint

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.
Test results: The reauirements are fulliilled.

Hersteller nach AD-W0 gemaB TRD 100
TUV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer to AD-WO0/TRD (00
TUV-certiticate WES39/9.7.30

Hersteller nach DGR 9723/EG
TGV Zertifikat 0F 202 926/Q-00-0007
Manutacturer to DGR 97/23.£G
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

ohne Beanstandung
: withcut complaint

Jorg Fohrn -
Der Werkssachverstindiue
Workinspector

Diese Bescheimgung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrill

bty



Kunde/Customer/Acheteur

Zapp Flanschen

Tel.: 02263/8030 - Fax: 02263/2052
Abnahmaepriifzeugnis / Inspaction Certifl

fabrik GmbH - 51766

0 - E-mail: info@Zapp-Flansche.de - |

° LR ]

Engelskirchen

nternet: www.Zapp-Flansche.de
cats / Cartificat-d'Inspection / DIN 50049 / EN 10204 3.1.B

2Y%0

8001: 2000

Thyssenkrupp $chuite &mbH Abt. Edetstadl,” Dortmind
Bestell-Nr, T oawm: Unser Auftrag T LosRi— Lieferschein Nr. Zeugni
Order No. Date: Work Order Lot No. Advice of delivery ‘CZLr‘tgi’f?c'::ngo
t_Commande No. Date: i Notre réf. Lot No. Avis d'expedition Certificate No:
0088644 Komm. LB 29/03/2004 ' 040782/ 27 Oh. 1. 147 041066/ 19 125851

Herstelle.rzeichen
8ign of producer

marque du producteur

Werkstoff Nr.
Type of steel
Matigre No.

Anforderungen: AD

Requirements
Demandes:

-

Abnahmestempel
Inspector’s stamp
Poincon de I'expert

-

14541

t+ 8

DIN 17440

W2 W9 W10 DIN17440

Nach AD 2000 Wo/TRD 100

S

Lieferumfang / Extent of delivery / Etendue de liverison S (‘(32)

50 stlck DN 0100

DIN 26835 allseits

ebnis der Priifung: / Test - Result: / Résuktat d’essai:

Schmelzen Nr.

Cast No.
Coules No.

Erschmeizungsarnt:
Kind of melting:
Procédé de fusion;

/ ISO 114,3 PN 040

9218LA EWK

E+C. L. U,

(') AS nach DIN 17440

Prif- Héarte/B30 Re Rm A 2 Kerbschiagarbeit / J Pr. Form Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? Yo % Impact Test/J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp 0.2% Rp 1.0% Résilience / J Type traversal
20 157 Rl 1 279|547 58,0 74,0 |188 | 194 192 ISO -V T
20 146 218 248 538 59,0 71,0 204 218 196
20 163 245 283 543 59,0 71,0 170 158 192
Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
L ¢ s Mn P S Cr Mo Ni
0,018 0, 360 1, 860 0,022 0,017 17,340 10, 250
L™ Ta N Co Cu Al Nb ]
0, 250 0,017

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit.
y Nach ENISO 3651-2 ist dar Werkstoff ik -
/ Selon ENISO 3651-2lam

lc tested ASTM - E 262 pr,

Lieferzustand;
I6sungsgegitiht

E

Wasse

aus der Schmisdewarme

normalisiert

Luft

bestédndig. Inter
aterial ost resistant intercristallin,

State of delivery:

I annealedin solution water mise en solution

with the torging heat

normalising

air

Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques

MaBprifung und Oberfladch

La prise de mésure et la contr
Une examination du confusio

Es wird beslatigt, daf die Lieferun
We hereby certify that the material
Le resultat du vérfication est confo

enbesichtigung e-olgte ohne Beanstan
Dimensions / Surface without objection / Tes! to verity batch and G
Ola de la constitution de la superfice sst passés sans réclamation.
n de materiaux sst realisé.

- The requirements are fuilfilled. -

Les demandes sont réalises.
granular corrosion according to EN ISO 3651-2 is satisfactory.

Condition de livraison:

chaleur de la Forge

normalisation

1. 070

eau

;air .

°C
°C

( QM-SYSTEM ZERTIFIZIERT NACH DGRLS7/23/EG )

g den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
described above has been tested and complies with the terms of the order.
rme avec les specifications demandées.

. , ... 10/03/2004
Datum der Priifung / Date of the examination / Date de I'examination

Das Zsugnis ist ohne Unterschrift gultig/ 7~

Zapp Flanschenfabrik GmbH

Der Werksachverstandige / The expert / L'expert

dung. Werkstoffverwechs!ungspr(lfung wurde durchgefiihrt.
uality has been carried out.

2 repont is valid without signature / Le certificat est valable sans signature.

Schelz QM-L



WAFFIfﬁ;EHMIDT

Spezialfabrik fii&,”!.

g 'Edelsf.thﬂqrgsche

099 © e
o LX) ° ® o
© e o ° ® e
° ® © [ ° o L] °
® ® e L] ® L] ® ® L] L]
S e oo Urfserd Ko, 41
Qurident. No.;

Ewald Watlenschmidt GmbH + Co, KG - Postfach 1162 - D-57473 Wendan

Thyssen Krupp Schulte
Werkstoffe GmbH
Postfach 10 50 06

40041 Dusseldorf

n

{hre Baateilung Nr.:
Vout Order Na.:

Bestelldatum:
Your Order date:

Tag der Lieterung:
Dats of Delivery:

Werkstotf-Nr.:
Matsrial-No.:

73.243
040-3386766 DB 75609
161

25-05-04

02-06-04

1.4541

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

nach DIN 50 049 / EN 10 204

Inspection Certificate 3.1 B

according to DIN 50 049 / EN 10 204

;5 ZerrelBversuch/Karbschlagprobe 1SO-V Tensile/Impact Test ISQ-V

Pos. | Sticlazhl Prifges .llga;gggm,l’rob:nl@;t—th:mh;‘ dalt Scﬂmutmjk.ﬂ Proba-Nr, G;.e'?\:a r“:‘ foa(}hﬁm m ENH::\;U' Kabschlagaber
ltem{ pisca Tea«Subjm:t)mp!orghqpmas,hqmomc._ Steelmaking Tost-Na., 0,2 imi- 14 Tensile Elon- | Aadue- Impast
Ne. Wedallround.Locelmno{sped.munquwu Procass talioa  fproof stresy)  Strenght gaton tion Strenght
Haai-No. Nimed | kit | wmet | % | Joule
Anforderungan: - 510~
Raquiremants: 200 235 710 35 60
Vorschweissflansche PN 40 / Weld Neck Flanges PN 40
6 1 DN 100/114,3 DIN 2635 E 500163 8554 312 333 571 54 72 196 211 229
Form E
3 dito E 459466 8559 332 354 568 50 71 190 194 174
7 4 DN 50/60,3 DIN 2635 E 500163 8554 312 333 571 54 72 196 211 229
Form E i
Vorschweissflansche PN 100 / Weld Neck Flanges PN 100 ‘
8 1 DN 80/88,9 DIN 2637 E 447390 8485 311 333 549 56 75 256 259 264
1l dito E 500163 8554 312 333 571 54 72 196 211 229
Vorschweissflansche PN 40 / Weld Neck Flanges PN 40 :
9 1 DN 40/48,3 DIN 2635 E 32607 8548 243 265 521 58 71 134 148 138
Form C
Analyse / Analysis
Schmelze/Heat c si Mn P 8 Cr Ni Ti
500163 0,028 0,520 1,740 0,033 0,018 17,13 9,020 0,300
459466 0,030 0,510 1,740 0,027 0,025 17,39 9,150 0,360
447390 0,040 0,400 1,450 0,029 0,004 17,61 10,09 0,410
32607 0,022 0,320 1,860 0,024 0,023 17,27 10,27 0,270

Die Teile wurden gem.

DIN 17440 direkt aus der Schmiedewirme in Wasser abgeschreckt.

With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc., to DIN 17440,

Schmeiz-Analys e taut Stahiheratailer. Anaiysis according to stae) mil
Besichtigung und Ausmesaung ohine Beanstandung. Insoection and dirensions without complaints.
Dle Profung nach DIN 50914 wurde durchgefiihrt Das Materisl Ist bestindlg gegen interkristailine Karrosion.

Thea Inspaction was carried out in

acc. with DIN 50914. The maleral is resisient to intercrstalline corrosion,

Die Werksloftverwechsiungsprifung wurde mit sinam Spectralgarat durchgetiihrk: 0.8.

The leat on corract material

has been mads with a spsciral urit; without complaints,

Unsar QS-System wurde Uborpriitt und bestatigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

AVS D 100/50 und KTA 1401

Our QA-Systom was surveyed and certilied acearding lo AD
AVS D 100/50 and XTA 1401

RL 97/23/EG, AD2000 WO

‘A0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a,

Diese Beschermigung nach DIN 50 U491 EN U 204 wurde woter Ensatz eines DV-Systems erstelit, dessen
Eignung dem TUY nachiewiesen worden ist. Sie ist ohne Jeterschntt des Werkssachverstandigen qiiltig.
Verinderngen in der Baschemigqung wesren als Hrkunoent.dschung und Betrug steafrechtiich vertolgl

Anforderungen: TAB 100, AD W2, W 9, W 10, AD2000
Requiraments:  DIN 17440 096
4 EN 10222-5

Kennzelchnung der Teilo: DIN 2519 / AD W 13

Marking of Pars;

Stempei des Warkssachverstindigen:
Stamp of Expern:

Stempal des Lieforwarina: "{,'\‘77
Stamp of Supplisr: =

oaa 02-06-04
Watfenschmidt QmbH + Co. KG
Jens Wagener

Der Werkssachverstindige  The Expert



UGINE & ALZ

Groupe Arcelor

UGINE & ALZ Luxemburg

Site du P.E.D.-B.P.55
I.-4801 Rodange

000 o o °
° [ X]
° o o ¢

® o o

Tel, (00)352 5054811 Fax. (08)3$3 505 435,

Customer : THYSSENKRUPP SCHULTE GmbH
WESTFALIASTRASSE 185
D - 44147 DORTMUND

Client ;
Kunde :

Stamping Certificate
Certificat de poingonnage
Bescheinigung iiber Umstempelung

o JOrdenr U&A:
E, o e Necdmrpafdg U&A:  00368/2004/00059653
P2 putpartys

Order nr customer :
Nr commande client :

Aufiragsnr Kunden

0088535

No 2004/009780

We certify that the parts listed hereunder have been produced from coils or sheets of the following dimensions (Thickness x Width) :
Nous certifions que les piéces reprises ci-dessous ont été fabriquées 4 partir de bobines ou de toles de dimensions (Epaisseur x Largeur) ;
Wir bestitigen dass die in der Auflistung aufgefiirten Teile aus Coil oder Blechen produziert wurden, mit den Abmessungen (Stéarke x Breite) :

3.00 x 1,065.00

Heat :

T380108
conforming to the following test certificates 3.1.B according to DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (sze annexes)

conformément aux certificats 3.1.B suivantsrelevant de la norme DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (voir annexes)
ausgewiesen durch, Abnahmepriifzeugnis 3.1.B geméss DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (in Anlage)

Restamped AD W2
Repom¢onnage
Umgestempel t
Quantity Pieces Objet/dimension (Epaisseur x Largeur x Longeur)
Quantité Pieces Object/dimension (Thickness x Width x Length)
Anzahl Stibe Gegenstand/Abmessung (Stirke x Breite x Linge)
402 kg 172 3.00x25.00x4000.00
Previous designation New designation Certificate of test 3.1.B Quality (¥)
Ancien marquage Nouveau marquage Cetificat de réception 3.1.B Nuance
Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Werkstoff
i Ugine & ALZ Belgiu 20030081551 12/06/03 WNR 14571
Hersteller ' DIN WNR 1.4571
20030081552 12/06/03 TYPE 316T1
Quality
Nunce ™ WNR 1.4571
Werkstoff
eat/Coil
) . T380108
Coulée/Bobine
Schmeltze/Band 38010816 Al1249
im. (I x W (x L))
Dim. (E x La (x Lo)} 3.00x1065.00 3.00x25.00x4000.00 .
Abm. (Sx B (x L)) Mechanical properties
Test Nr Proprietes Mec.
Nr de test 38010816 Mech, Werte
Test Nr. see AMNEXeS
. ) s . . voir annexes
Chemical analysis / Composition Chimique / Chemische zusammenstell. in Anlage
See annexes
voir annexes
in Anlage

Visual and dimensional inspection without objection :
Contrdle visuel et dimensionnel sans objection :
Besichtigung und Masskontrolle ohne Beanstandung :

Rodange , 20/07/04

mtliax TC_B

OK

[nspector

Inspecteur

Der Sachverstandige : !} K



UGINE & AlLZ

ARCELOR QROUP

UGINE & ALZ Belgium NV
Maatschappellke zetel

Genk-2uld : Zone B8A, Swinnenwljerweg 5, B 3800 Genk

Tel. (088) 30 21 11 - Telefax (089) 30 23 80

Telex 39058 aldozg b
H.R. Tongeren nr 41.051 - B.TW. nr BE 4(3|..2.77.9\
L]

Certificate of test — Mill certificate

Certificat de Réception C.C.P.U.

Abnahmeprifzeugnis B
nach DIN &

55

No 2003.0081
Nr 1/

49/3.1.8 = NFA 00001/3.1.B - EN 10204/3.1.8

Approvad as supplier according to

PROD.PROCES

: Electric Arc Furnace - VOD/AOD - Continyoug Ci

AD2000-WO - TAD 100 statement W € 803  PROC. FABRIC.: Four & Are - VOD/AQD -~ Coulée Continye

4
L

certifled acc. PED

{97/23/EC) by TUV . NB 0035

FEATIGUNGSABL.: Elektro-lichtbogen Clen - VOD/AOD - String

notre n* de cde - Warksnr

SURVEYOR'S MARK & @ o § your ordar n* ® Yot d-.c.do.- l:::o.(l.ﬁr.:o our ordar n* -
UsA,| sampeizom: 11 Gl IN: AWRIL 4571, ¢ 3
Dar TN Fhanland hat mit Schroiben vom 21. 73037-AVRIL 4877 ° 20699/108/0 1
Mertx 1872 aul die Gagenzelchnung verzichtast
ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS hestn®on®coulds fcall n*-n* bobing
ET DECAPES, BORDS NON REFENDUS T 380108 3801081!
Specifications - Spécitications - Vorschriiten Type -~ Nuance - Quality Finish Cortroslon test - Carr, inter - int.krist.Korr,
DIN 17440-09/96 WNR 1.4571 IIA DIN EN ISO 3651-2 :
imansions - Abmessungen ] ) ]
™ 3.00 1040.00 0.0 |jrairire (Gode Dusianation) mecnadss DIN 17440 -96 lored w
Inches wedsioh X8 CRNIMOTI17-12-2 |Abichrsckung 1050%c bowagtor
Particular requirem. - Prescr. particul. - Sondervorschriftan @
’;}I TRB 100 -- AD 2000 W2/01-2000 -- AD 2000 W10/05-2000
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. -~ TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP,
LADLE PRODUCT _ [FSSAl DE TRACTIONI"REQ “EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE] ~ OBTAIN,-OBTENI
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH ANFQRDW e N TEST = E ANFORRER, ERGEBNISSE
SCHMELZE STUCKANAL, N/ -
1 0002 min. max, A ( T ) E min.
¢ 0.042 | 0.041 [Secten-aSchnm 72.58X 3.15
Mn 1.72 1.74 yiod 02%2 19 306 302y
P O . 025 O . 025 S:rr‘.lg:tnz'n 1.0%250 344 341
s 0.003 0.003 tansile strength b00 730] 596 600
si 0.50 0.49  |Zuglestigsit
cr 16.66 16.67 elong. % A5 40 47 48
v | 10,853 | 10.57  |aroens. ABOQ 46 o T N A
Mo 2.00 2.00 51 50
cu £ 0.2 /Rmax %
Ti 0.481 0.479 hardnass
Co nine HRB 79.1 77.6
y N
Al
grain size astm bend impect strength test
g;.rl:sl.:s':; glll:gge.vnrsuch 1 80 * OK ;::;;:rv.!lr:;:le';:::nuch i
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT OK
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE ;
o~ {errite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT
5- tarrite VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECX EXAMEN VISUEL D "ASPECT DE
EeslermIGUNGEN UND aamESSUNGEN o SURFACE ET DIMENSIONS 0K
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE El:.loduarir'\‘:(.urrynl:s’t"c:a?!%mrn::c:ur,o‘:lqlr;c:;d;: la commande.
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Dia Liefsrung entspricht den Bestellbedingungen.
P:ACKAGE Nr QTy. |[NET WEIGHT P:\CKAGE Nr QTY. [NET WEIGHT
Mok Nn | s [Nerv GEw| eakernn | Nz, eTTo Gew, ALZ LUXEMBOURG SA
30329661 1117230
SITE DU PED - BP 55
ROUTE DE LONGWY
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SUAVEYOR - L'EXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Genk the
. ‘ 01;4 NET WEIGHT d.‘: 12.06.2003
romwetsan g e, 17230 |
PACKING LIST 322184 - L - 0311787

JANSSFEN



. SCHOELLER . Zertifizierter Hersteller nsch DGR 97723/EG
s, : o EDLE%SCT-/%.;-TLRC;\JHE.‘ 0%’ Centified Mamifatnurer to PED 97/23/EC
e o o M LK) o o’ 0 e von 7 by LRQA GmbH
° o eeo E $PS5TR ¢ o
fmﬁ'r‘fgs z'jrra é?rtéfg" ° Kenoummer / ldentilication No.: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B o9 TUOVEH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Merkblat
M"mlw WOMTRD 100
Certificate No.: 031247
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C83004
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 1 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416
Fax: +43 02630/316 683 . e-mail: werner.mohr@sber.co.at
Besteller/Purchaser/Commattant
Bestell-Nr./Purchaser’s Order No/No. de commande: 279/45750799
Auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d’usine: 0422196/ :
Lieferschein/Delivery note/Avis d’expedition: 0422196/ 3 Date: 03-04-0:

Erzeugnis/Product/Produit

NAHTLOSE. EDELSTAHLRCHRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,
SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321/TP321H, TUZGCNTlBlO
AUSF. C2 = WARMGEFORMT, WARMEBREHANDELT, GEBEIZT,

FINISH C2 = HOT FINISHED,HEAT-TREATED, PICKLED,

LIEFERUNG NACH / TECHN., COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/10,2000, DIN 17458/07 .85 PKL.2,
AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/10.2000,

ASTM A312/A312M-01, ASTM A269-01, :

ASME SECT.II PART.A SA312/SA312M-2001 ED. 2002 ADD,
CORRQOSION TESTED TC ASTM A262 PRACTICE E,

NFA 49-117 SEPT.1985, NACE MR0175-2002,

TOLERANZEN NACH / TCLERANCES ACC. ASTM A99?/A999M-Ol,
ASME SECT.II PART.A SA530/SA530M-2001 ED. 2002 ADD,
NFR49-117/SEPT.1985, EN ISO 1127/03.97, D2/T2,

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 6000/ 7000 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

*% IDENT-NR.: 40007371 **

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais: SCHOE
Die gestellten Anforderungen sind erfullt. EDELS
The material has been furnished in sccordance to the requirements.
L.e material a été trouvé conforme aux exigences.

I Zeionen s Bl ethen e Prigtees R

| Brand of Monufacrurer: ~ SBS Symbol of inspector - (WORKS INSPECTOR/L'EXPERT DE USINE:



9

00s o o N g f EHCOK EMLAL t& BRJ Zentifizierter Hersteller nach DGR 97/13,:50\'_—
: ° °e ° o Y ° o e .: ® Certified Manufacturer 1o PED 97./23:8C
5 ;,: ,E, EDE?'SEMH}ROH.R HI ' von /by LRQA GimbH
SEARLESS STAPNLESSS o : o
NAHILOS ZUM ERFOLG Kennummer / Identification Na. : 0525

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B -~ INSPECTION CERTIFICATE B TUVHE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U. -

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B AD-Merkbial

WUTRD 160
Cortificate Ho.: 831147 .

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C83004

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 2 /6

A-2630 Ternitz, Austria v

Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at

Lieferung/Descr./Liste descr.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze PrUf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcs Coulee No.Epr.

40 76,1 X 3,6 MM

12,34 M 81,00 KG 2 421070 134089
40 76,1 X 3,6 MM

98,07 M 636,00 KG 16 442330 136132

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze ’

Heat

coulee C ST MN P S CR MO NI TI
421070 0,054 0,440 1,880 0,029 0,003 17,450 0,360 11,320 0,330

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C hs MN p s CR MO NI cu  co
000002 0,059 0,460 1,840 0,029 0,004 17,420 0,350 11,490 0,173 0,0
TI AL B(ppm) N
0,339 0,042 15 0,014

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat :

coulee C ST MN P S #CR MO NI TI
442330 0,066 0,290 1,880 0,029 0,003 17,450 0,340 11,130 0,360

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C ST MN P s CR MO NI CU (6(0]
0000062 0,067 0,290 1,860 0,034 0,004 17,410 0,330 11,230 0,283 0,90
TI AL B(ppm) N
¢,349 0,027 10 0,011

MANN
AG

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind ecrfillt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a ¢été trouvé conforme aux exigences.

Tl SO AT e A Zeitdien des criafers. \ A ) {DER WExas3A HYERSTANDIGE)



.:. e e oS g EEHCO[S'EMLAL}\E&' os tr Zurtifizierter Herstiler nach DGR 97/23/EG
E :.: .S’ EDEGSfA.H GROHR. . .: Curtitied Mnm/r'acmmmPED‘)‘?/z)/Ec
SEAMLESS-STATRLSRS ° von /% LRQA Ombit
NAHTLOS ZUM ERFOLG Kennumumer / ldentification No.: Q525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUOVH

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’USINE 3.1.B C.C.P.U.

nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B

AD-Merkblagt
. WOITRD 100
Coxtificata Mo.t: 891147

Schoelier-Bleckmann Zert./cert: (83004

Edelstahlrohr AG

Rohrstrasse 1 Seite/Page: 3 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416

Fax: +43 02630/316 683 e-mail;: werner.mohxr@sber.co.at

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques

Prif-Nxr Proben-Nr. HRB HV
Test-No Sample-no. HRB HV
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
134089 1 80
2 77
KG
min
max 7
1 7

TEMP RP0O.2 RP1.0

°C MPA MPA
min 205 235
max
1 20 285 320
HRB HV
HRB HV
min
max 590 192
136132 1 82
2 82

RM AS5 A21
MPA % %
515 45 35
680

578 47 44

Ergebnis der Prilfungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfitlit.

The malerial has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zechen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers:

eVl

R

l i i (DER

RKSSACHVERSTANDIGE)
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S C H O E L L E R Zertifizierter Hersteller nach DGR 97,2/8G

FEDEIEY: BLE GRMANT y
: e : . EDE,..Sﬂ'AH ROHR. . .' Certitied Manufacturer to PED 9723/8C
° ° Iy} X1 °0 0o To ° von / by LRQA GmbH
SEAMLESS STAMNLEYY® °
NAHTLOS ZUM ERFOLG Kennumner / Identification No.: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B 2 TUOVH
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L‘USINE 3.1.B C.C.P.U. -
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Markbls
MANAGOAENT WINTRD 154
Certificate No.: 991147 .
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: C83004
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 4 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at
KG
min
max 7
1 6
2 7
TEMP RP0.2 RP1.0 RM AS Ao
°oC MPA MPA MPA % %
min 205 235 515 45 35
max 680
1 20 306 334 552 47 44

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Résultat d’autre essais
AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
NFA 05-159: IN ORDNUNG ’

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO NFA 05-159: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

INTERGR. CORR. TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR

MIT "RONTGEN-FLUORESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATICY TEST ON EACH TUBE/PIPE

BY "X-RAY-FLUORESCENCE-ANALYZER": SATISFACTORY

§
i

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:
Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt.
The material has been furnished in accordance to the requirements.

Le material 2 été trouvé conforme aux exigences.
HR. W. HR
Z21nen Jes L2 ie Ao cechen des Prifers: (CER 'FERKSSACHVERSTANDIGE)

[ e L




| i

.E‘ : : oE S C.t{ O € LoL E 'R. .'! Zertifizierter Hersteller nach DGR 97/23/EG
P EDEESTAN Fpos H;{ o Ceried Manictuer 0 PED 57723/
SEAMLESS: STAI;LESS on [V LRQA Gt
NAHTLOS ZUM ERFOLG Kennummer / Identification No,: 0525
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B @ TUVIER
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L/USINE 3.1.B C.C.P.U. —_—
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS AD-Meriblatt
MARAG BHNT WOITRD 180
Cortificate No.: 851147
Schoeller-Bleckmann Zert./cert: (83004
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 5 /6
A-2630 Ternitz, Austria _
Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416
o Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at

LOSUNGSGEGLUHT BEI / SOLUTION ANNEALED AT / HYPERTREMPE
1060°C, 10 MINUTES, WASSER/WATER/EAU

THE TUBES/PIPES CONFORM ALSO TO NACE STANDARD MR0175-2002

WASSERDRUCKVERSUCH AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST ON EACH TUBE: SATISFACTORY

ESSAI HYDRAULIQUE SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
PRUFDRUCK / TEST PRESSURE / PRESSION D’'ESSAI: 096 BAR

ULTRASCHALLPRUFUNG NACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 1915
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY

Im Einvernehmen mit/in acc. with/en accord avec

TUEV BAYERN (05.07.2001)

u.d. Werkssachverst./Works Inspector/l’expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP

o Zeichen des Prifers/Symbol of Inspector de l’inspecteur:ZFP

BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
VISUAL INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT

KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS .
ZEICHEN DER WERKSABNAHME : T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFREIEN PRUFUNG: ZFP
~-WEZIRKSTOFF (NR) -ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR
MARKING: SBS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
~SMLS/S-C2-X-PKL. 2

ERSCHMELZUNGSART/STEELMAKING PRCC./PROC.D’ACIERIATION:EF+AOD

Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).
In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resuitat des essals:

Die gestellten Anforderungen sind erfillt.

The material has been furnished in accordance to the requirements.
le material a été trouvé conforme aux exigences.

Ve e g U e farngarke. Zeichen des Prifers: (DER WWERKSSACHVERSTANDIGE)
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Zentifidener Hersteller nach DGR 97/23/EG
Cenified Manufactirer ta PED 97/23/EC
von /by LRQA CmbH
Kenmunm:f / idenu tication No.: (0525

NAHILOS ZUM ERFOLG

ABNAEMEPRUFZEUGNIS B =~ INSPECTION CERTIFICATE B

@ TUVE

CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L’/USINE 3.1.B C.C.P.U. —
h cordi to OENORM/DIN 10 204-3.1.B UKAS
nach/according / EN Ay AD-Morkbiac
Cartificate No.: 591147
Schoelsdler-Bleckmann Zert./cert: (83004
Edelstdhlrohr AG
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 6 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 601 Datum/Date: 030416
Fax: +43 02630/316 683 e-mail: werner.mohr@sber.co.at
Auf eine Gegenzeichnung durch die zust&ndige Technische
Uberwachungs Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TUV-Bayern vom 23.6.1969 verzichtet werden.
TANN

Ergebnis der Priifungen/Test Result/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt,

The material has been furnished in accordance to the requirements.
Le material a été trouvé conforme aux exigences.

Zeaichen des Lieferwerks: Zeichen des Prifers:

AG



Sgﬁu._;wgﬁg 169042 (STSZ-15+4) “ %83 99~ 64p) 27 ‘CPL0L G262 184) TPL VION! ‘505 10 - RIuSRISeYy o G .w8<, Ransnpu| :
- . f f ? L 1 j sy S, :
£126592Z / OBET LOZT-ZT-16 1 XS 9COSISTT 8204 ST 'YOL¥ 1972 LY 1922 {Zz-16+4): 8L “YIONT B0 00Y - regqungy “eysy v.uum .vaomcon_ws...oﬂmu— co?o.%-% EMMH:._O.Q EUMNUHM

L - R . o ] SIYLS S, HOLIIISNI
. s ®
P Suamgstssiasn aﬁ ! g A @
TOOTS0 ST oA TGS Il 313 AL/ .
IR0 NWIONI 40 S1 ONY LOVHINODNIONO ML HIIM $3INOD ONY O1S3U NIFE SVH 2A0EV UIHHISIT TVRIILVI SHL LVHL AJLLEIO DAt
§§Qﬂ§d.ﬂvh33y¢ZEt}OSgggswgnggygggn L1 ALAL YORTVY |
SRUBANOS NAHD 3L HO TRABISEO MOWY LIRIT S SIS ON © NOUYAYISEO Catan
-4SIE OB T NRD LM ZIRYOIOXOY N LGELL 508 GIRSYd © L1531 NOEDMHMOD BY K NWED MmN
(OULOIE FTNBOR LKA CEUSTL KOMINGULSIB0 ON ' BRG
AVQLIVITLYS © ZOC.OwnII IR
NOUYRIZIR FHL HLIM AN ¢ . SNOrENEIRO|
CRHONSNO YTV (B0 30081 1 OTTVRNNY NOLLNTIOS ¢ UL TV LT T,
LTVONOOATYY CovmNaUINoN EERC] DRLLEPH
e R 98 083 88} ogl oiaL 60°99] B58'9CE T[T 66'ave| DOPNd SCOZNIA 6808 OESPO
RN 864 702 8B1 - T6L SE0L 29°93| -$6'¥LE [ 1y 174 01'5eq! OPNd - SE9ZTNIQ 9459 65vS
oe b viL [44% vil 731 8L . 8L95| Teete Frau~a LEZTSS| OPNd SERZNID T8rOv| Z88YS
2 oe.p e 28t o8i ak 540 . S195 s97ice 8899 . 0S¥SS|  OpNd SLOTNIA GRZE00T| Y899
° o 228 28} {743 718 . 884 : ZR'95] 916Ze | Avogz 65°L55| OPNd SEOZNIA VeIZI00T: 849
- " 1218 8L 061 88} 8L0L ¥L98 30°ege 08287 6§°258] OPNd SEOZNIA eTLSTL| S5is¥9
s s E6L 00z 8gL D81 ZLTL 14795 es'ze 0SBz §TLSE]  OrNd SEIZTNIA EviLio0l] oESYS
e DAY £ z 3 . [ b towayi | o)
s e F VY . % p RN i) HUSNRILS . o
nxu«:nmu TSI INOT] SMi0Tx8) HOLON-A AGHYHO 40 ROULDNER] ROUVDNO13 TIIRLG OB IwenaL HOULSRITEI WAL IVIH
oD - . .
3 4531 1ovdi) : SIULYIJOUd TYIINYHOIW
e R 00t [F - 218 orst | peoo | zioa 0¥0 ¥E p-2z0¢ [ ocor |- otses ObNd- . SE9ZNIQ eanos L,
SZE 8L'0 - - 108 F44°1 ) 0£0°0 gio'c - RAg] sLt oo [1-7% 628V0 OfNd SEOZNIQ . 191159 2 VA .
(=74 o . - T8 \r4:13 100 03070 D41 198 2200 00T 2869 ONd SEOTNIC C8¥iIoY g
gzg sTo - 828 ozTel 800 koo tro 15: 98 200 [+13 whwwo . OFNd STZNI. GEZEA0E ¥
oz -1 9] - ¥i'e 11 £:1 000 8100 .E§0 | L | &i00 1 192 45 OFNd SESTNIT $BIZHO0T £
192 €16 - t4Y 22°8L 620°0 8200 fA-N ] CERt £2o0 0% pr155 2] O¥Nd SESTNIG " LBETLSTY z
Bot 24] - 918 (41 0E00 ZL0'0 L] ' TTO0 0% 0ESH9 OrNd SEOZNIQ 11001 }
° [ g . o
s°°°% ™ % orw 1M% 2% a% % % UR% o% Al O8l XV HOLLJRISEIA WAL ®»
SISATYNY TWOINIHD
[T - " DOOSIITLBA (OM YIAHO
e 2 SIONVH GIDNOQS T331S SSTINIVIS T0008 Z0 0¥ T ZOT ¥O rl 18+292808 .
. Pt QUYANYLS Nid NOUWYRNOASS TYNOISNIRIG] - "ON DI SWO Oe2/16 034 ’
Sy L naa| IAvES DIAABAAZAA M3l AV IaXRIEN Qv
$8 - yrLINKD NOLVOIIHIOIAS TYIMILYE| Ok DOV INZRIINDIY TYomNoalL
Y0020 L ALVQA| ¥L660 20 0CL 44 20T ¥0 'ON OIH YOTRAS
8- ¥231Z /Nd ‘ON HiR O LIVEiN3N 000z OV 2434NLoVINNYR : ¥3W0IsSND

1€ $0Z01 N3 - L¥OdTY 1S3 TTIN ? 31VOIJ1MAD NOLLIIJSNI

P13 mm:mm._o

—— e sy

s . .

B (20 N

PO

A g . .

RERER L . . . . . ﬁ . .

R e y - . . w - . s . .
X - T e X - o . e g e e s - "
¢ A = a6 . e e T I IR T T T PRSP s g emsomrar vy

. X ., .-, <A | .- . .. . - -
SO D T e > - Lo .. Lol 2y . S e e S <
Va0 A d D S NV P R A Py

Rl el Lo ———
=

R e R . m——
PR e male
oy = e i RS AR 4oy o s g
e
o~ o

[V
N




KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG
BlumentalstraBe 141/145
47798 Krefeld
METALLWAREN-FA.B,

KREMO-Werke Hermanns GmbH & C

° e o0
|7 Ko™ 0%
° ° ° o
°

°
d0
L4 © °
L]

L]
: ® - L] ° L °
?KG - Pbbtfach 1012 53° 247712 Kreffgjqesse e

Firma: Groeren ABNAHMEPRUFZEUGNIS
gemifl DIN 50049/EN 10204/3.1B

INSPECTION CERTIFICATE
- _._acc tQJlIMSQOAQ/EN%{)%inB.—I;B
D - 47918 Ténisvorst Maroanh U !

Besteller: L:/\:{:(est-Nr.:“ R

08236/112004

— Customer: Certificate-No:
£y i< .
T Ndestell-Nr.: 241485 . Auftrags-Nr.:
Customer’s Order-No: Order-No: +.033272
Bestell-Datum: , . Ausstellungsdatum:$207/4
Date of Order: RARIRS Date of issue:
€ : € I 1.2004gr
Priifgegenstand: Ausfiihrungsart:
Object: geschweiBie Rojis o5 DIN 2605 T1- 90° Method:
Priifbedingungen: . . " . Wirmebehandlung:
Test requirements: DINIGOSTE &F - W2/W (0 Heat treatment:
Werkstoff-Nr.: 14571 : Herstellerzeichen:
Material-No: Marking; PROFORM
Werkstoff-Normbezeichnung:'\-(ic.I.NiMOTi - Priifzeichen: AW
Materialstandard: Test-mark:
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. | Kurzzeichen
ltem Quantity R ‘Article and Dimension Heat-No Test-No
- !, ! 2 Rohrbogen D™ ~ 60,3 x 2.9 35-90° 454373 3395
;o)
" Analyse / Chemical Composition Erschmelzungsart / Steelmaking Process:
[ a%c %Si % Mn %P %S % Cr % Mo %Ni %Ti
— | 0.04 0.6 1.0y 0.02: .00 17.00 206 4| 1104 03]
Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties
Probe-Nr. | Prob.-Lage Pr.-Temp. Rp (N/mm?) Rm AS Z Hirte | Sonstige Priifbedingungen
Test-No Pos. of Test T.-Temp. 0.2 % 1% (N/mm?) (%) (%) Hardness | Additional Requirements
Vorschrift: Verwechslungspriifung
Requirem.: {) T D 540 40 HRB und Mafpriifung ohne
Beanstandung

Materialidentification
434375 i 591 56 8l and checking of
dimensions:satisfuctory

Vormateriallicterant: [ITRINE i-Herst. Proform technische Lieferbedingungen: L)
Ergebnis der Priifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfiillt. Oberflichenbeschaffenheit: i.0.
Test results: The requirements are fulffilled. Begutachtung des Herstellungsverfahrens und

Anerkennung nach AD-WO durch den TUV-Rheinla

SPmhebnsreen et Sty o TR et PR A PO ESTOR 2000 N 200 S
Hersteller nach AD-WO gemas / TRD 100
D A L e TOV-Zulassung WE 539/9. 7. 80.
2 Mechaniselie Prinincson windon o oo : N :
2 Fesinspraction Telelax (021511611874 NP www.kremo-werke.de erkssachverstandige

Sammel-Nr. (0215118 165-0 816298 E-mail: mail@kremo-werke.de Works-Inspector
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TUV Industrie Service - Berlin
Priflaboratorium flir Druckgeréte

X

gemal Modul B1

Bericht liber die Prifung des Entwurfs
Bericht iber die EG-Entwurfspriifung

AN

TUOV

TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

*f 1.0, Prifheri@ht-Nr: Ku040441
Im Rahmen von Modul: :Bh' °:B’1'D G [ZI:' "H1 E]' wire e " Berechnung []
Auftraggeber: Graeven Metall-Technik GmbH Auftr. vom: 29.03.04
Tackweg 45 Kennwort: Messer Griesheim
D-47918 Tonisvorst Kom.Nr.: 24 /224
PRUFGEGENSTAND: Rohrleitung
Kategorie: il Fluid/Fluidgruppe:1/2 Prifmedium: Gas
Benehnung Zeichnungs-Nr. Auslegungs - | Auslegungs- Prifuber-
{Anlage) Uberdruck temperatur druck
[bar] [°C) PT [bar]
Register links 792.86586 Format B 40 -196 /+100 44

PRUFGRUNDLAGEN: RICHTLINIE 97/23/EG [X]  RICHTLINIE 99/36/EG O
1. Regelwerke: AD 2000 TRD ADR
Vollstandig angewandt X ] 0 O O
Teilweise angewandt O ] O U J
Bemerkungen:
2. Normenisonst. Spezifikationen T
(z.B Besteller)
CHECKLISTE Erfuiit offen” | NZ?
1. |Vorkehrungen fur die Inspektion X ] O
2. |Entleeren und Beliften X L] (]
3. |Korrosion und Verschleil X U ]
4. | Kein Angriff des Werkstoffes durch das Fluid (z.B. AD-2000, HP 511, 5.3.1 (13)) ] X - [
5. |Sicherheitseinrichtungen [ X P O
6. |Qualifikation des Fugepersonals a X O
7. |Eignung der Grundwerkstoffe X O | O
8. |Eignung der Schweillzusatzwerkstoffe ] X O
9. |Qualifikation der Arbeitsverfahren 4 X O
10. | Nachweise Uber ZfP-Personal O X O
11. | Ausschlielichkeitserkldrung des Herstellers (gema Anh Iil, Modul G, Ziffer 2) O 54 o |
12. | Gefahrenanalyse O X O
13. | Betriebsanleitung (gem. Leitlinie 4/7) N ] ]
14. [] O |10

R i.R.d. zutreffenden Modultiberpriifung zu bewerten (z.B. Schiusspriifung bei Modul G)

TUV Industrie Service GmbH

Alboinstral3e 56, 12103 Berlin. Tel..+49 (0)30 7562 1259, Fax.. ... 1673, e-mail:lutz. kunze@de.tuv.com

Rev 0

2 nicht zutreffend / nicht vorgelegen

Seite 1 von 2
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Prifbericht-Nr.: Ku040441

Folgende zusétzliche Unteglagen dgg Herstellers l.afge:-'t;‘voi:"' .::: :.':

[J Berechnung [0 Gefahrenanalyse [] Betriebsanleitung

[J  Werkstoffzeugnisse (] Arbeitsverfahren (] Erklarung des Herstellers
O ‘

Bemerkungen:

1. Andere als in den gepriften Unterlagen angegebene Betriebseinflisse sind nicht beriicksichtigt.
2. Gultigkeitsdauer der Prufung des Entwurfs in der Regel 1 Jahr.

3. Relevante Angaben zur bestimmungsgemafen Verwendung und zu den Restgefahren milssen in der
Betriebsanleitung aufgenommen werden.

4. Die Eignung der gemé&R Zeichnung/Stiickliste verwendeten Werkstoffe fir drucktragende Teile wird fest-

gestellt (verweis auf die vorh. Daten zu den Werkstoffen, deren Verwendung vor dem 29.11.1999 als sicher befunden wurde.
Entspricht Einzelgutachten gem DGR Anhang |, 4.2.b, dritter Anstrich).

5. Herstellung und Prifung erfolgt gemaR AD 2000.

6. Gestaltung und Ausflihrung der Schweilverbindungen nach DIN EN 1708-1. Nahtvorbereitung geman
Empfehlung in Punkt 3.2.2..

7. Roteintragungen in den Zeichnungen / Stucklisten (soweit vorgenommen) sind zu beachten,
8.

ERGEBNIS:

Die Prufung des Entwurfs wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Prufgrundlagen
durchgefuhrt. Die Anforderungen sind, unter Beachtung der o.g. offenen Punkte, erfullt. Diese sind im Rahmen
der zutreffenden ModulUberpriifung (z.B. Schlusspriifung) zu bewerten. Die 0.g. Zeichnung/en ist/sind
Bestandteil dieses Prufberichts.

Ort: Berlin Datum:  23.04.2004 Priiflaboratorium fiir Druckgerite

-~

o

i?n*/. ff“"'\?:.&
Dipl.-Ing. L. Kunze

Anlagen: Zeichnungen / Stlicklisten Benannte Steile, Kennummer 0035

Hinweis: Die Prifergebnisse beziehen sich ausschiieBlich auf den beschriebenen Pritfgegenstand. Eine auszugsweise Vervielf4ltigung des
Prufoerichtes ohne schriftliche Freigabe des Priflaboratoriums ist nicht zuléssig. Fiir die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche
Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewéhrleistet.

Graeven-MG.doc Seite 2 von 2
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TUV Industrie Service — Berlin
Pruflaboratorium flir Druckgerite

gemdR Modul B1

X |Bericht liber die Priifung des Entwurfs
Bericht liber die EG-Entwurfspriifung

AN

TOV

TUV Rheinland
Berlin Brandenburg

*ttee , RrofhenchtNr: Ku040440
Im Rahmen von Modul: B[] 'B.; 0 e g." H1 ('___]“ e Berechnung [
Auftraggeber: Graeven Metall-Technik GmbH Auftr. vom: 29.03.04
Tackweg 45 ' Kennwort: Messer Griesheim
D-47918 Tonisvorst Kom.Nr.: 24/ 224
PRUFGEGENSTAND: Rohrleitung
Kategorie: Il Fluid/Fluidgruppe:1/2 Prifmedium: Gas
Benennung Zeichnungs-Nr. Auslegungs - | Auslegungs- Prufiber-
(Anlage) Uberdruck temperatur druck
. [bar] {°C] PT [bar]
Register rechts 792,86587 Format B 40 -196 /+100 44

PRUFGRUNDLAGEN: RICHTLINIE 97/23/EG X RICHTLINIE 99/36/EG [ ]
1. Regelwerke: AD 2000 TRD ADR
Vollstandig angewandt X | g O ]
Teilweise angewandt ] O L] O U]
Bemerkungen:
2.Normen/sonst. Spezifikationen T

(z.B Besteller)

CHECKLISTE Erfullt offen” | NZ?

1. |Vorkehrungen fir die Inspektion X | O
2. |Entleeren und Beltften X ] U
3. |Korrosion und Verschleiy X O ]
4. | Kein Angriff des Werkstoffes durch das Fluid (z.B. AD-2000, HP 511, 5.3.1 (13)) ] X il
5. |Sicherheitseinrichtungen O X | O
6. |Qualifikation des Fugepersonals O X O
7. |Eignung der Grundwerkstoffe X O O
8. |Eignung der Schweizusatzwerkstoffe O X O
9. |Qualifikation der Arbeitsverfahren L] X dJ
10. | Nachweise tber ZfP-Personal O X | O
11. | Ausschliefllichkeitserklarung des Herstellers (geman Anb Iil, Modul G, Ziffer 2) N X O
12. | Gefahrenanalyse OJ X O
13. | Betriebsanleitung (gem. Leitlinie 4/7) O X O
14, ] G 0

Y

i.R.d. zutreffenden Moduliiberpriffung zu bewerten (z.B. Schlussprifung bei Modul G)

2)

nicht zutreffend / nicht vorgelegen

TUV industrie Service GmbH
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Prufbericht-Nr.: Ku040440

Folgende zusétzliche Unteflaégﬁ dqé:.Herstellers I.ai;.e;'\'/oé ‘ ..~: e e

]  Berechnung [] Gefahrenanalyse o [ Betriebsanleitung

[0  Werkstoffzeugnisse [0 Arbeitsverfahren [0 Erklarung des Herstellers
. 4

Bemerkungen:

1. Andere als in den gepruften Unterlagen angegebene Betriebseinflisse sind nicht berticksichtigt.
2. Guiltigkeitsdauer der Prifung des Entwurfs in der Regel 1 Jahr.

3. Relevante Angaben zur bestimfnungsgeméfsen Verwendung und zu den Restgefahren mussen in der -
Betriebsanleitung aufgenommen werden.

4. Die Eignung der geméaR Zeichnung/Stiickliste verwendeten Werkstoffe fur drucktragende Teile wird fest-

gestellt (verweis auf die vorh. Daten zu den Werkstoffen, deren Verwendung vor dem 29.11.1999 als sicher befunden wurde.
Entspricht Einzelgutachten gem DGR Anhang |, 4.2.b, dritter Anstrich).

5. Herstellung und Priifung erfolgt gemaR AD 2000.

Gestaltung und Ausfuhrung der SchweiRverbindungen nach DIN EN 1708-1. Nahtvorbereitung geman
Empfehlung in Punkt 3.2.2..

7. Roteintragungen in den Zeichnungen / Stucklisten (soweit vorgenommen) sind zu beachten,
8.

ERGEBNIS:

Die Prifung des Entwurfs wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Prufgrundlagen
durchgefiihrt. Die Anforderungen sind, unter Beachtung der o.g. offenen Punkte, erfulit. Diese sind im Rahmen
der zutreffenden Moduluberprifung (z.B. Schiusspriifung) zu bewerten. Die 0.g. Zeichnung/en ist/sind
Bestandteil dieses Priifberichts.

Ort: Berlin Datum:  23.04.2004 Priiflaboratorium fiir Druckgeréte
™

J
A L
/ -~
Dipl.-Ing. L. Kunze

Anlagen: Zeichnungen / Sticklisten Benannte Stelle, Kennummer 0035

Hinweis: Die Prufergebnisse beziehen sich ausschlieRlich auf den beschriebenen Prifgegenstand. Eine auszugsweise Vervielféltigung des
Priiberichtes ohne schriftliche Freigabe des Priflaboratoriums ist nicht zuldssig. Fur die Auftragsabwicklung haben wir wesentliche
Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewdahrleistet.
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